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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Slide switch 5 Loosen 11 Tighten

2 Gauge for stainless: 6  Upper blade securing bolt 12 No gap allowed
1.2 mm (3/64") 7  Lower blade 13 Yoke

3 Gauge for mild steel: 8  Upper blade 14 Lower blade positioning screw
1.6 mm (1/16") 9  Blade holder 15 Cutting line

4  Hex wrench 10 Thin washer

SPECIFICATIONS

Model

JS§1602

Steel up to 400 N/mm?

1.6 mm (16 ga.

Max. cutting capacities

Steel up to 600 N/mm?

Steel up to 800 N/mm?

(
1.2 mm (18 ga.
(

)
)
0.8 mm (22 ga.)
)

Aluminum up to 200 N/mm? 2.5 mm (13 ga.
Min. cutting radius 30 mm
Strokes per minute (min~") 4,000
Overall length 255 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =7l

* Due to our continuing programme of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

« Specifications may differ from country to country.

* Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

ENE037-1
Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-2

General Power Tool Safety Warnings

A WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

GEB027-3

SHEAR SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4. Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent injury.

5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and trou-
ble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece immedi-
ately after operation; they may be extremely hot
and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause seri-
ous accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/N WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\ cAuTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action (Fig. 1)

A\ cAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the slide switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when the rear of the slide switch is
depressed.

» Switch can be locked in “ON” position for ease of oper-
ator comfort during extended use. Apply caution when
locking tool in “ON” position and maintain firm grasp on
tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the “| (ON)”
position. For continuous operation, press the front of the
slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

Permissible shearing thickness (Fig. 2)

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

acri | Trele Stepat | Max cuing
Mild steel (A) 400 1.6 (16 ga)
Hard steel (B) 600 1.2 (18 ga)
Stainless steel 800 0.8 (22 ga)
Aluminum plate 200 2.5(13 ga)
006425
ASSEMBLY
A\ cAuUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

Rotating or replacing blades (Fig. 3, 4, 5,6, 7 & 8)
Both the upper and lower blades have four cutting edges
on each side (the front and back). When the cutting edge
becomes dull, rotate both the upper and the lower blades
90° to expose new cutting edges.

When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.

Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rotate or replace the blades.

Some tools have one washer between the upper blade
and the blade holder. When the tool has the washer, be
sure to use the thin washer when reassembling.

NOTE:
* No thin washers are used for the lower blade.

Install the upper blade and tighten the upper blade secur-
ing bolt with the hex wrench. Press up on the upper
blade while tightening it.

After securing the upper blade, be sure that there is no
gap left between the upper blade and the beveled sur-
face of the blade holder.

When installing the lower blade onto the yoke, the lower
blade should be pressed against the yoke so as to be
contacting the beveled portions A and B of the yoke and
the tip C of the lower blade positioning screw while you
tighten the lower blade securing bolt. There must be no
clearance between A, B and C during installation.

NOTE:
* The lower blade positioning screw is factory-assem-
bled. Do not tamper with it.

OPERATION

Holding material and shearing method (Fig. 9)

/N WARNING:

+ Before operating the tool, be sure to firmly tighten the
upper blade securing bolt and the lower blade securing
bolt. Loosen bolts may cause blades coming off, result-
ing in a serious injury.

* When cutting, always place the shear on the workpiece
so that the material cut away is positioned on the right
side to the operator.

The materials for cutting should be fastened to the work-
bench by means of workholders.

Always hold the tool firmly with one hand on housing. Do
not touch the metal part.
Keep the shear moving parallel with the material.

Maximum cutting width (Fig. 10)
Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

Mild steel (thickness) 1.6 mm Under 1.2 mm
Max. cutting width (A) 100 mm No limit
Stainless (thickness) 1.2 mm Under 1.0 mm
Max. cutting width (A) 80 mm No limit

006430



Minimum cutting radius
Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm
mild steel.

MAINTENANCE

A\ cAuUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ cAuTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

« Shear blades
« Hex wrench
« Wrench holder

NOTE:

« Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN62841-2-8:

Sound pressure level (Lpa): 79 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

ENG907-1

NOTE:

« The declared noise emission value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

« The declared noise emission value(s) may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

¢ Wear ear protection.

* The noise emission during actual use of the power
tool can differ from the declared value(s) depend-
ing on the ways in which the tool is used especially
what kind of workpiece is processed.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (aj): 7.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-2

NOTE:

* The declared vibration total value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration total value(s) may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

* The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared value(s)
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

EC DECLARATION OF CONFORMITY

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.



FRANCA'S (Instructions originales)

Descriptif

1 Interrupteur a glissiére Boulon de serrage de la lame 12 Aucun jeu permis
2 Jauge pour acier inoxydable : supérieure 13 Culasse

1,2 mm 7  Lame inférieure 14 Vis de positionnement de la
3 Jauge pour acier doux : 8 Lame supérieure lame inférieure

1,6 mm 9 Porte-lame 15 Ligne de coupe
4  Clé hexagonale 10 Rondelle mince
5 Desserrer 11 Serrer
SPECIFICATIONS

Modeéle JS1602

Acier jusqu’a 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga.)

Acier jusqu’a 600 N/mm?

1,2mm (18 ga.)

Capacités max. de coupe

Acier jusqu’a 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga.)

Aluminium jusqu’a 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Rayon min. de coupe 30 mm
Nombre de courses par minute (min~") 4000
Longueur totale 255 mm
Poids net 1,6 kg
Catégorie de sécurité @

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2014

ENE037-1
Utilisations
L'outil est congu pour la coupe de la tole et de la tole
inoxydable.

ENF002-2
Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il est conforme a la réglementation européenne
et peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-2

Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

A AVERTISSEMENT Veuillez lire les consignes de
sécurité, instructions, illustrations et spécifications
qui accompagnent cet outil électrique. Le non-respect
de toutes les instructions indiquées ci-dessous peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Conservez toutes les mises en garde et
instructions pour référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements fait
référence a I'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

GEB027-3

CONSIGNES DE SECURITE POUR LA
CISAILLE

1. Tenez I'outil fermement.

2. Fixez la piéce a travailler solidement.

3. Gardez les mains éloignées des piéces en
mouvement.

4. Les bords et les copeaux de la piéce a travailler
sont coupants.

Portez des gants. Il est également recommandé
de porter des chaussures a semelle épaisse
pour empécher les blessures.

5. Ne posez pas 'outil sur les copeaux de la piéce a
travailler. Sinon, outil risque d’étre
endommagé.

6. Ne vous éloignez pas en laissant I’outil tourner.
Ne le faites fonctionner que lorsque vous I'avez
bien en main.

7. Assurez-vous toujours de travailler en position
stable.

Lorsque vous utilisez I'outil dans un endroit
élevé, assurez-vous qu’il n’y a personne en bas.

8. Ne touchez ni la lame, ni la piéce a travailler
immédiatement aprés la coupe ; elles peuvent
étre trés chaudes et risquent de vous briler la
peau.

9. Prenez garde de ne pas couper de fils
électriques. Il peut en résulter un grave accident
par électrocution.

10. Ne faites pas tourner 'outil a vide inutilement.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.



/N AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le
produit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou l'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce manuel d’instructions peut
entrainer une blessure grave.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/N ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de l'ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Interrupteur (Fig. 1)

/N ATTENTION :

« Avant de brancher [loutil, vérifiez toujours que
linterrupteur a glissiére fonctionne correctement et
revient sur la position d’arrét (OFF) lorsque vous
enfoncez l'arriére de l'interrupteur a glissiére.

Vous pouvez verrouiller l'interrupteur sur la position de
marche (ON) pour plus de confort en cas d’utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouillez
I'outil sur la position de marche (ON), et gardez une
prise ferme sur l'outil.

Pour faire démarrer 'outil, poussez I'interrupteur glissiére
sur la position « | (Marche) ». Pour un fonctionnement
continu, appuyez sur I'avant de linterrupteur a glissiére
pour le verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriere de I'interrupteur
glissiére, puis poussez-le sur la position « O (Arrét) ».

Epaisseur de cisaillage permise (Fig. 2)

La rainure de la culasse sert de gabarit d’épaisseur pour
le cisaillage des feuilles d’acier doux ou d'acier
inoxydable. Si la piéce peut pénétrer dans la rainure, elle
peut étre cisaillée.

L’épaisseur de cisaillage d’une piéce dépend du type de
matériau (de sa résistance). Les épaisseurs maximales
de cisaillage sont indiquées dans le tableau ci-dessous
pour les divers matériaux. Il y a risque de bris et/ou de
blessure si l'on tente de cisailler des pieces plus
épaisses. Respectez les épaisseurs indiquées dans le
tableau.

- Résistance Epaisseur de
Matériau 2 coupe maximum
(N/mm?)
(mm)
Acier doux (A) 400 1,6 (16 ga)
Acier dur (B) 600 1,2 (18 ga)
Acier inoxydable 800 0,8 (22 ga)
Aluminium 200 2,5(13 ga)
006425

ASSEMBLAGE

A\ ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Inspection des lames

Avant d'utiliser l'outil, vérifiez l'usure des lames. La
qualité du cisaillage sera médiocre avec des lames
émoussées ou usées, et cela réduira la durée de service
de l'outil.

Pivotement ou remplacement des lames (Fig. 3,
4,5,6,7et8)

Les lames supérieure et inférieure sont dotées de quatre
tranchants de chaque coté ('avant et 'arriére). Lorsque
les tranchants sont émoussés, faites pivoter les lames
supérieure et inférieure de 90° pour exposer les
tranchants neufs.

Lorsque les huit tranchants sont émoussés sur les lames
supérieure et inférieure, remplacez-les toutes deux par
des lames neuves. Chaque fois que vous faites pivoter
les lames ou que vous les remplacez, procédez comme
suit.

Retirez les boulons de serrage de la lame a I'aide de la
clé hexagonale fournie, puis faites pivoter les lames ou
remplacez-les.

Sur certains outils, il y a une rondelle entre la lame
supérieure et le porte-lame. Lors du remontage, veillez a
utiliser la rondelle mince, le cas échéant.

NOTE :
* Aucune rondelle mince n’est utilisée pour la lame
inférieure.

Posez la lame supérieure et serrez le boulon de serrage
de la lame supérieure avec la clé hexagonale. Poussez
la lame supérieure vers le haut tout en la serrant.

Une fois la lame supérieure serrée, pensez a vérifier qu’il
n’y a pas de jeu entre la lame supérieure et la surface
biseautée du porte-lame.

En posant la lame inférieure sur la culasse, vous devez
appuyer la lame inférieure contre la culasse de sorte
qu’elle touche les parties biseautées A et B de la culasse
et le bout C de la vis de positionnement de la lame
inférieure, tout en serrant le boulon de serrage de la
lame inférieure. Il ne doit pas y avoir de jeu entre A, B et
C au moment de la pose.

NOTE :
* La vis de positionnement de la lame inférieure est
montée en usine. Ne la modifiez pas.



UTILISATION

Soutien de la piéce et méthode de cisaillage

(Fig. 9)

/\ AVERTISSEMENT :

« Avant d'utiliser I'outil, veillez a serrer solidement les
boulons de serrage de la lame supérieure et de la lame
inférieure. Si les boulons sont desserrés, les lames
peuvent se détacher et provoquer de graves blessures.

* Lors de la coupe, placez toujours la cisaille sur la piece
a travailler de sorte que la piéce coupée se trouve du
coté droit de I'opérateur.

Les pieces a couper doivent étre fixées a I'établi au
moyen de supports de piéce.

Maintenez toujours I'outil fermement avec une main sur
le logement. Ne touchez pas les parties métalliques.
Déplacez la cisaille parallélement a la piéce.

Largeur de coupe maximale (Fig. 10)
Ne dépassez pas la largeur de coupe maximale spécifiée
en (A) dans le cas d’une longueur de 1 800 mm.

Acier doux 1.6 mm Inférieure a
(épaisseur) ’ 1,2 mm
Largeqr de coupe 100 mm Sans limite
maximale (A)
Inoxydable 12 mm Inférieure a
(épaisseur) ’ 1,0 mm
Largeur de coupe 80 mm Sans limite
maximale (A)
006430

Rayon de coupe minimum
Le rayon de coupe minimum est de 30 mm lors de la
coupe dans l'acier doux de 1,0 mm.

ENTRETIEN

A\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, l'inspection et le remplacement des
charbons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

A\ ATTENTION :

+ Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour ['utilisation avec loutil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout
autre accessoire ou piéce complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou pieéces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
aprés-vente Makita le plus prés.

* Lames de cisaille
» Clé hexagonale
* Support pour clé

NOTE :

* Il se peut que certains éléments de la liste soient
compris dans [I'emballage de [loutii en tant
gu’accessoires standard. lls peuvent varier d'un pays a
l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-8 :
Niveau de pression sonore (L) : 79 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
80 dB (A).

ENG907-1

NOTE :

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test
standard et peuvent étre utilisées pour comparer les
outils entre eux.

* La ou les valeurs d'émission de bruit déclarées
peuvent aussi étre utilisées pour [I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A\ AVERTISSEMENT :

* Portez un serre-téte antibruit.

* L’émission de bruit lors de I'usage réel de l'outil
électrique peut étre différente de la ou des valeurs
déclarées, suivant la fagon dont I'outil est utilisé,
particulierement selon le type de piéce usinée.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de [I'exposition dans des conditions réelles
d’utilisation (en tenant compte de toutes les
composantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension,
lorsqu’il tourne a vide et le moment de son
déclenchement).

ENG900-1
Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-8 :

Mode de travail : découpe de tole

Emission de vibrations (ap,) : 7,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?



ENG901-2

NOTE :

« La ou les valeurs de vibration totales déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test
standard et peuvent étre utilisées pour comparer les
outils entre eux.

La ou les valeurs de vibration totales déclarées
peuvent aussi étre utilisées pour [I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

/N AVERTISSEMENT :

L’émission de vibrations lors de l'usage réel de
I'outil électrique peut étre différente de la ou des
valeurs déclarées, suivant la fagon dont I'outil est
utilisé, particulierement selon le type de piéce
usinée.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de [I'exposition dans des conditions réelles
d’utilisation (en tenant compte de toutes les
composantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension,
lorsqu’il tourne a vide et le moment de son
déclenchement).

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour les pays d’Europe uniquement
La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe A
a ce mode d’emploi.
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1  Schiebeschalter 5 Losen 11 Anziehen
2 Messnut fiir Edelstahl: 6  Obermesser-Halteschraube 12 Abstand unzuléssig
1,2 mm 7  Untermesser 13 Joch
3 Messnut fir Weichstahl: 8 Obermesser 14 Untermesser-
1,6 mm 9  Messerhalter Positionierschraube
4 Inbusschllssel 10 Beilagscheibe 15 Schnittlinie
TECHNISCHE DATEN
Modell JS1602
Stahl bis zu 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
Stahl bis zu 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Max. Schnittleistung
Stahl bis zu 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm (13 ga.)
Min. Schnittradius 30 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 4 000
Gesamtlange 255 mm
Nettogewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse @

+ Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Anklindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

ENE037-1
Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist zum Schneiden von Stahlblech und
Edelstahlblech vorgesehen.

ENF002-2
Netzanschluss

Die Maschine sollte nur an eine Stromquelle
angeschlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Ubereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese sind
doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

GEA010-2
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge
/\ WARNUNG Lesen Sie alle mit diesem

Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir spatere Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug“ in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

GEB027-3

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
BLECHSCHERE

1. Halten Sie die Maschine mit festem Griff.

2. Spannen Sie das Werkstiick sicher ein.

3. Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen

fern.
4. Kanten und Spane des Werkstiicks sind scharf.
Handschuhe tragen. Zum  Schutz vor

Verletzungen wird auBerdem empfohlen, Schuhe
mit dicker Sohle zu tragen.

5. Legen Sie die Maschine nicht auf die Spane des
Werkstiicks.  Anderenfalls kann es zu
Beschadigung und Stérung der Maschine
kommen.

6. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit
Handhaltung.

7. Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz der Maschine
an hochgelegenen Arbeitsplidtzen, dass sich
keine Personen darunter aufhalten.

8. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Messers oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil die Teile noch sehr heiB sind
und Hautverbrennungen verursachen kénnen.

9. Vermeiden Sie das Schneiden von elektrischen
Kabeln. Dies kann einen schweren Unfall durch
elektrischen Schlag verursachen.

10. Lassen Sie die Maschine nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

BEWAHREN SIE
SORGFALTIG AUF.

DIESE HINWEISE
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/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt
abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

N\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder
Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion (Abb. 1)

N\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine stets, dass der Schiebeschalter
ordnungsgemaf funktioniert und beim Dricken der
Rickseite in die “AUS”-Stellung zuriickkehrt.

« Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der “EIN’-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der “EIN"-Stellung verriegeln, und halten
Sie die Maschine mit festem Giriff.

Zum Einschalten der Maschine den Schalter auf die
Position “I (EIN)” schieben. Fiir Dauerbetrieb rasten Sie
den Schalter durch Driicken seiner Vorderseite ein.

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Rickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung “O (AUS)” schieben.

Zulassige Scherdicke (Abb. 2)

Die Nut am Joch dient als Dickenlehre zum Schneiden
von Weich- oder Edelstahlblech. Passt das Material in
die Nut, ist es schneidbar.

Die Dicke des zu schneidenden Materials hangt von der
Art (Starke) des Materials ab. Die maximale Scherdicke
ist in der nachstehenden Tabelle fiir verschiedene
Materialien angegeben. Der Versuch, dickeres Material
als angegeben zu schneiden, fiihrt zu Beschadigung der
Maschine und/oder méglichen Verletzungen. Halten Sie
die in der Tabelle angegebene Dicke ein.

L Max.

Material Zugfestigkeit | g nitgicke
(N/mm?)

(mm)

Weichstahl (A) 400 1,6 (16 ga)
Hochfester
Kohlenstoffstahl 600 1,2 (18 ga)
(B)

Edelstahl 800 0,8 (22 ga)
Aluminiumblech 200 2,5(13 ga)

006425
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MONTAGE

/\ VORSICHT:

+ Vergewissern Sie sich vor der Ausflihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Messerinspektion

Bevor Sie die Maschine benutzen, sollten Sie die Messer
auf Verschlei® Uberprifen. Stumpfe, abgenutzte Messer
verursachen schlechte Schneidleistung und bewirken
eine Verkilirzung der Lebensdauer der Maschine.

Drehen oder Auswechseln der Messer (Abb. 3, 4,
5,6,7 u.8)

Ober- und Untermesser besitzen vier Schneiden auf
jeder Seite (Vorder- und Ruckseite). Wenn die Schneide
stumpf wird, drehen Sie das Ober- und Untermesser um
90°, um neue Schneiden freizulegen.

Wenn alle acht Schneiden an Ober- und Untermesser
stumpf sind, ersetzen Sie beide Messer durch neue.
Gehen Sie bei jedem Drehen oder Auswechseln der
Messer wie folgt vor.

Die Messerhalteschrauben mit dem mitgelieferten
Inbusschlissel entfernen, und dann die Messer drehen
oder auswechseln.

Bei manchen Maschinen ist eine Beilagscheibe zwischen
Obermesser und Messerhalter eingefigt. Ist die
Beilagscheibe in der Maschine vorhanden, so muss
diese beim Zusammenbau wieder eingefiigt werden.

HINWEIS:
» Fir das Untermesser werden keine Beilagscheiben
verwendet.

Das Obermesser installieren, und die Obermesser-
Halteschraube mit dem Inbusschlussel anziehen. Das
Obermesser beim Anziehen nach oben driicken.

Nachdem Sie das Obermesser befestigt haben,
vergewissern Sie sich, dass keine Liicke zwischen dem
Obermesser und der abgeschragten Flache des
Messerhalters besteht.

Bei der Anbringung am Joch sollte das Untermesser
gegen das Joch gedriickt werden, um Kontakt mit den
angefasten Abschnitten A und B des Jochs und der
Spitze (o} der Untermesser-Positionierschraube
herzustellen, wahrend die Untermesser-Halteschraube
angezogen wird. Es darf kein Spiel zwischen A, B und C
wéahrend der Montage bestehen.

HINWEIS:
* Die Untermesser-Positionierschraube ist
werksmontiert. Lassen Sie diese unverandert.

BETRIEB

Materialsicherung und Schermethode (Abb. 9)

/AN WARNUNG:

- Bevor Sie die Maschine benutzen, sollten Sie die
Obermesser-Halteschraube und die Untermesser-
Halteschraube fest anziehen. Lockere Schrauben
kénnen dazu fiihren, dass sich die Messer l6sen und
schwere Verletzungen verursachen.

» Setzen Sie die Schere beim Schneiden stets so auf
das Werkstuick, dass das abgeschnittene Material sich
rechts vom Bediener befindet.

Das zu schneidende Material ist mithilfe der
Werkstiickhalter an der Werkbank zu befestigen.



Halten Sie die Maschine stets mit einer Hand am
Gehause fest. Beriihren Sie nicht den Metallteil.
Schieben Sie die Schere parallel zum Material vor.

Maximale Schnittbreite (Abb. 10)
Bleiben Sie innerhalb der maximalen Schnittbreite (A):
fiir eine Lange von 1 800 mm.

Weichstahl (Dicke) 1,6 mm Unter 1,2 mm
Max. Schnittbreite (A) 100 mm Unbegrenzt
Edelstahl (Dicke) 1,2 mm Unter 1,0 mm
Max. Schnittbreite (A) 80 mm Unbegrenzt

006430

Minimaler Schnittradius
Der minimale Schnittradius betragt
Schneiden von 1,0-mm-Weichstahl.

30 mm beim

WARTUNG

A\ VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfilhrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine
auszuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

« Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol,
Verdinner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel
kénnen Verfarbung, Verformung oder Rissbildung
verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlief3licher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/N VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fir den Einsatz mit der in dieser Anleitung
beschriebenen Makita-Maschine empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen
kann eine Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden
Sie Zubehorteile oder Vorrichtungen nur fir ihren
vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezuglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
Makita-Kundendienststelle.

» Schermesser
* Inbusschlussel
« Schllsselhalter

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-8:
Schalldruckpegel (Lpa): 79 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 80 dB (A)
Uberschreiten.

ENG907-1

HINWEIS:

+ Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fir den Vergleich
zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e) kann

(kdnnen) auch fur eine Vorbewertung des
Gefahrdungsgrads verwendet werden.
/\ WARNUNG:

* Einen Gehorschutz tragen.

» Die Schallemission wiahrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

+ Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefdahrdungsgrads unter den tatsdchlichen
Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B.
Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

ENG900-1
Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-8:

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ap,): 7,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

HINWEIS:

» Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fir den Vergleich
zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

+ Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
kann (kénnen) auch fir eine Vorbewertung des
Gefahrdungsgrads verwendet werden.

/\ WARNUNG:

+ Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen
Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B.
Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Nur fiir europaische Lander
Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Interruttore laterale 6  Bullone di fissaggio lama 12 Non lasciare gioco
2 Misura per materiale superiore 13 Morsetto
inossidabile: 1,2 mm 7  Lama inferiore 14 Vite di posizionamento lama
3 Misura per acciaio dolce: 8 Lama superiore inferiore
1,6 mm 9 Portalama 15 Linea di taglio
4 Chiave esagonale 10 Rondella sottile
5 Perallentare 11 Stringere
DATI TECNICI
Modello JS1602
Acciaio fino a 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
Acciaio fino a 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Capacita massime di taglio
Acciaio fino a 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)
Alluminio fino a 200 N/mm? 2,5mm (13 ga.)
Raggio minimo di taglio 30 mm
Corse al minuto (min~") 4.000
Lunghezza totale 255 mm
Peso netto 1,6 kg
Classe di sicurezza @

« Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

ENE037-1
Utilizzo previsto

Questo utensile & progettato per il taglio delle lamiere di
acciaio e delle lamiere di acciaio inossidabile.

ENF002-2
Alimentazione

Questo utensile deve essere collegato soltanto a una
fonte di alimentazione con la stessa tensione indicata
sulla targhetta del nome, e puo funzionare soltanto con la
corrente alternata monofase. Esso ha un doppio
isolamento, per cui pud anche essere utilizzato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

GEA010-2

Avvertenze generali relative alla sicurezza
dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con il presente utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito
potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.
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GEB027-3

AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA DELLA
CESOIA

1. Tenere saldamente I'utensile.

2. Fissare saldamente il pezzo.

3. Tenere sempre le mani lontane dalle parti in
movimento.

4. |bordi e i trucioli del pezzo sono taglienti.
Indossare i guanti. Per evitare incidenti si
consiglia anche di calzare scarpe con una suola
spessa.

5. Non posare l'utensile sui trucioli del pezzo. Cio
potrebbe causare danni o problemi dell’utensile.

6. Non lasciare I'utensile mentre sta funzionando.
Far funzionare l'utensile soltanto tenendolo in

mano.
7. Accertarsi che i piedi siano appoggiati
saldamente.
Accertarsi che non ci siano persone sotto

quando si usa l'utensile in luoghi alti.

8. Non toccare la lama o il pezzo immediatamente
dopo un lavoro, perché potrebbero essere
estremamente caldi e causare bruciature.

9. Evitare di tagliare fili elettrici. Cio potrebbe

causare un serio incidente per le scosse
elettriche.

10. Non far funzionare inutilmente l'utensile senza
carico.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.



A\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita d’utilizzo o la
familiarita con il prodotto (acquisita con I'uso
ripetuto) sostituisca la stretta osservanza delle
norme per la sua sicurezza. L'utilizzo SBAGLIATO o
la mancata osservanza delle norme di sicurezza di
questo manuale di istruzioni potrebbero causare
lesioni serie.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

A\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di
controllarne il funzionamento.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 1)

A\ ATTENZIONE:

Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che l'interruttore scorrevole funzioni
correttamente e che torni sulla posizione “OFF” quando
si preme la parte posteriore dell'interruttore scorrevole.
Linterruttore pud essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell'operatore durante I'uso prolungato.
Fare attenzione quando si blocca I'utensile sulla
posizione “ON”, e mantenere una presa salda su di
esso.

Per avviare I'utensile, spingere l'interruttore a slitta verso
la posizione “I (ON)". Per il funzionamento continuo,
premere la parte anteriore dell'interruttore scorrevole per
bloccarlo.

Per fermare [I'utensile, premere la parte posteriore
dellinterruttore a slitta e spingerlo poi verso la posizione
“O (OFF)".

Spessore massimo di taglio (Fig. 2)

La scanalatura sul morsetto serve da spessimetro per il
taglio della lamiere di acciaio dolce o inossidabile. Il
materiale puo essere tagliato se entra nella scanalatura.
Lo spessore del materiale da tagliare dipende dal suo
tipo (durezza). Lo spessore massimo di taglio € indicato
nella tabella sotto secondo i vari materiali. Se si cerca di
tagliare dei materiali piu spessi di quanto indicato, si pud
causare la rottura dell'utensile e/o possibili incidenti.
Mantenersi entro gli spessori indicati nella tabella.

. . Spessore
Materiale Carico di r‘;““ra massimo di
(N/mm?) .
taglio (mm)
Acciaio dolce (A) 400 1,6 (16 ga)
Acciaio duro (B) 600 1,2 (18 ga)
Acciaio
inossidabile 800 08 (22 ga)
Lamiera di 200 2,5 (13 ga)
alluminio
006425
MONTAGGIO

A\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.

Ispezione delle lame

Controllare 'usura delle lame prima di usare l'utensile.
Le lame smussate o usurate producono un taglio scarso
e riducono la vita di servizio dell'utensile.

Rotazione o sostituzione delle lame (Figg. 3, 4, 5,
6,7e8)

Entrambe le lame superiore e inferiore hanno quattro
taglienti su ciascun lato (anteriore e posteriore). Quando
il tagliente diventa smussato, ruotare entrambe le lame
superiore e inferiore di 90° per esporre i nuovi taglienti.
Quando tutti gli otto taglienti sono smussati su entrambe
le lame superiore e inferiore, sostituire entrambe le lame
con altre nuove. Procedere come segue ogni volta che si
girano o si sostituiscono le lame.

Rimuovere i bulloni di fissaggio delle lame con la chiave
esagonale in dotazione, e poi girare o sostituire le lame.

Alcuni utensili hanno una rondella tra la lama superiore e
il portalama. Se l'utensile ha la rondella, accertarsi di
usare la rondella sottile quando si esegue il rimontaggio.

NOTA:
* Per la lama inferiore non vengono usate rondelle sottili.

Installare la lama superiore e stringere saldamente il
bullone della lama superiore con la chiave esagonale.
Spingere in su la lama superiore mentre la si fissa.

Dopo aver fissato la lama superiore, accertarsi che non
rimanga un gioco tra la lama superiore e la superficie
smussata del portalama.

Quando si installa la lama inferiore sul morsetto, essa
deve essere premuta contro il morsetto in modo che
faccia contatto con le parti smussate A e B del morsetto
e con la punta C della vite di posizionamento della lama
inferiore mentre si stringe il bullone di fissaggio della
lama inferiore. Non ci deve essere gioco tra A, B e C
durante l'installazione.

NOTA:
* La vite di posizionamento della lama inferiore & stata
montata in fabbrica. Non manometterla.

FUNZIONAMENTO

Fissaggio del materiale e metodo di taglio (Fig. 9)

/N AVVERTIMENTO:

Prima di far funzionare l'utensile, accertarsi che i
bulloni di fissaggio della lama superiore e della lama
inferiore siano stretti saldamente. Se i bulloni sono
allentati, le lame potrebbero staccarsi causando un
serio incidente.

Per tagliare, mettere sempre la cesoia sul pezzo in
modo che la parte del materiale che viene tagliata via
sia posizionata sul lato destro dell'operatore.

materiali da tagliare devono essere fissati al banco di
lavoro con dei dispositivi di bloccaggio.

Tenere sempre saldamente I'utensile con una mano
sull'alloggiamento. Non toccare la parte metallica.
Mantenere il movimento della cesoia parallelo al
materiale.
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Larghezza massima di taglio (Fig. 10)

Mantenersi entro la larghezza massima di taglio
specificata (A): Lunghezza di 1.800 mm.
Acciaio dolce 1,6 mm Sotto 1,2 mm
(spessore)
Larghezza massima L
di taglio (A) 100 mm Nessun limite
Materiale inossidabile 1.2 mm Sotto 1,0 mm
(spessore)
Larghezza massima .
di taglio (A) 80 mm Nessun limite
006430

Raggio minimo di taglio
Il raggio minimo di taglio & di 30 mm per il taglio di
acciaio dolce di 1,0 mm.

MANUTENZIONE

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima dell'ispezione o della
manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzola di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro
Assistenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/N\ ATTENZIONE:

» Questi accessori o attrezzi sono consigliati per 'uso
con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
L'impiego di altri accessori o attrezzi pud costituire un
rischio di lesioni alle persone. Usare gli accessori
soltanto per il loro scopo prefissato.

Per ottenere maggiori dettagli su questi accessori,
rivolgersi a un Centro Assistenza Makita locale.

« Lame cesoia
» Chiave esagonale
« Portachiave

NOTA:

« Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN62841-2-8:

Livello pressione sonora (La): 79 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)
I livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
80 dB (A).
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ENG907-1

NOTA:

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione.

/\ AVVERTIMENTO:

* Indossare protezioni per le orecchie.

* L’emissione di rumori durante I'utilizzo effettivo
dell’utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in cui
viene utilizzato I'utensile e specialmente a seconda
di che tipo di pezzo venga lavorato.

Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

ENG900-1
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN62841-2-8:

Modalita operativa: taglio di lamiere
Emissione di vibrazioni (ay): 7,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

« Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« |l valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione.

/N AVVERTIMENTO:

L’emissione delle vibrazioni durante [Iutilizzo

effettivo dell’'utensile elettrico puo variare rispetto

al valore o ai valori dichiarati, a seconda dei modi

in cui viene utilizzato I'utensile, specialmente a

seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.

+ Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE e inclusa come
Allegato A al presente manuale di istruzioni.



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1  Stroomschakelaar 5 Loszetten 11 Vastdraaien
2 Maat voor roestvrijstaaldikte: 6  Borgbout bovenste mes 12 Geen kier of speling openlaten
1,2 mm 7  Onderste mes 13 Juk
3 Maat voor zachtstaaldikte: 8 Bovenste mes 14 Stelschroef onderste mes
1,6 mm 9  Meshouder 15  Kniplijn
4 Zeskant-inbussleutel 10 Dunne sluitring
TECHNISCHE GEGEVENS
Model JS1602
Staal tot maximaal 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
Staal tot maximaal 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Maximale snijcapaciteit
Staal tot maximaal 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)
Aluminium tot maximaal 200 N/mm? 2,5mm (13 ga.)
Minimale snijcirkel 30 mm
Aantal snijbewegingen per minuut (min~") 4 000
Totale lengte 255 mm
Nettogewicht 1,6 kg
Veiligheidsklasse =l
*In verband met ononderbroken research en De term “elektrisch gereedschap” in de
ontwikkeling behouden wij ons het recht voor veiligheidsvoorschriften duidt op gereedschappen die op
bovenstaande technische gegevens te wijzigen zonder  stroom van het lichtnet werken (met snoer) of
voorafgaande kennisgeving. gereedschappen met een accu (snoerloos).
» De technische gegevens kunnen van land tot land GEB027-3

verschillen.
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014

ENE037-1
Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het knippen van
staalplaat en roestvrijstaalplaat.

ENF002-2
Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase
wisselstroom worden gebruikt. Het gereedschap is
dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-
geaard stopcontact worden aangesloten.

GEA010-2

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

N\ WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische gegevens behorend bij
dit elektrische gereedschap aandachtig door. Als u
niet alle onderstaande aanwijzingen naleeft, kan dat
resulteren in brand, elektrische schokken en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in
de toekomst te kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE
PLAATSCHAAR

1. Houd het gereedschap stevig vast.

2. Zet uw werkstuk stevig vast.

3. Kom met uw handen niet te dicht bij bewegende
onderdelen.

4. De randen en afgeknipte spaanders van het
werkstuk zijn uiterst scherp.

Draag handschoenen. Draag bij voorkeur ook
schoenen met dikke zolen, om eventuele
verwondingen te voorkomen.

5. Plaats het gereedschap niet op de afgeknipte
spaanders van het werkstuk. Dit kan
beschadiging en defect van het gereedschap
veroorzaken.

6. Laat het gereedschap niet ingeschakeld achter.
Schakel het gereedschap alleen in wanneer u het
stevig vasthoudt.

7. Zorg ook altijd dat u stevig op een solide bodem
staat.

Let bij het werken op hoge plaatsen op dat er
zich niemand recht onder u bevindt.

8. Raak het mes of het werkstuk onmiddellijk na
het werk nog niet aan; deze kunnen gloeiend
heet zijn en brandwonden veroorzaken.

9. Pas op dat u niet in elektrische draden snijdt. Dat
kan elektrische schokken en ernstige
ongelukken veroorzaken.
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10. Laat het gereedschap niet onnodig lang draaien
in onbelaste toestand.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

A\ WAARSCHUWING:

LAAT NIET uw vertrouwdheid met het gereedschap
(na regelmatig gebruik) omslaan in slordigheid of
onachtzaamheid omtrent de strikt na te leven
veiligheidsvoorschriften voor dit product.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

A\ LET oP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Werking van de schakelaar (Fig. 1)

A\ LET oP:

Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de schuifschakelaar op de juiste
manier schakelt en terugkeert naar de “UIT” stand
wanneer u op de achterkant van de schuifschakelaar
drukt.

De schakelaar kan in de “AAN’-stand vergrendeld
worden, hetgeen bij langdurig gebruik comfortabeler
werkt. Wees extra voorzichtig wanneer u de schakelaar
in de “AAN’-stand vergrendelt en houd het
gereedschap altijd stevig vast.

Om het gereedschap te starten, schuift u de aan/uit-
schakelaar naar de “I (AAN)”-stand. Voor continu gebruik
drukt u de voorkant van de schuifschakelaar in, om die te
vergrendelen.

Om het gereedschap te stoppen, drukt u op de
achterkant van de aan/uit-schakelaar en schuift u die
naar de “O (UIT)"-stand.

Toegestane snijdikte (Fig. 2)

De groef in het juk doet dienst als diktemaat voor de te
knippen zachtstaalplaat of roestvrijstaalplaat. Als het
materiaal in de groef past, kan het gereedschap dit
knippen.

De dikte van het door te knippen materiaal hangt af van
het soort materiaal (de treksterkte ervan). De maximale
knipdikte voor diverse materialen wordt in de tabel
hieronder aangegeven. Probeer niet om materialen te
knippen met een grotere dikte dan hier staat
aangegeven, want dat kan leiden tot defecten aan het
gereedschap en/of lichamelijk letsel. Werk dus altijd
binnen de dikte die in de tabel staat aangegeven.

Materiaal Treksterkte Max. knipdikte
(N/mm?) (mm)
Zachtstaal (A) 400 1,6 (16 ga)
Hardstaal (B) 600 1,2 (18 ga)
Roestvrijstaal 800 0,8 (22 ga)
Aluminium plaat 200 2,5(13 ga)

006425
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INEENZETTEN

A\ LET oP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Controle van de messen

Controleer voor het gebruik van het gereedschap altijd
eerst de messen op slijtage. Botte of versleten messen
veroorzaken een slechte knipbeweging en verkorten de
levensduur van het gereedschap.

Draaien of vervangen van de snijmessen (Fig. 3,
4,5,6,7 en 8)

Zowel het bovenste als het onderste mes heeft aan beide
kanten (de voor- en achterkant) vier snijranden. Wanneer
de snijrand bot geworden is, dient u het bovenste en
onderste mes 90° te draaien zodat de nieuwe snijranden
zichtbaar worden.

Wanneer alle acht randen van zowel het onderste als het
bovenste mes bot geworden zijn, dient u beide messen
door nieuwe te vervangen. Telkens wanneer u de
messen draait of vernieuwt, gaat u als volgt te werk.

Verwijder de borgbouten van de messen met de
bijgeleverde zeskant-inbussleutel en draai of vernieuw
daarna de messen.

Bij sommige gereedschappen zit er een sluitring tussen
het bovenste mes en de meshouder. Als het
gereedschap zo'n sluitring heeft, gebruikt u dan tijdens
het hermonteren ook vooral de dunne sluitring.

OPMERKING:
* Bij het onderste mes worden er geen dunne sluitringen
gebruikt.

Monteer het bovenste mes en zet de borgbout van het
bovenste mes vast met de zeskant-inbussleutel. Druk
het bovenste mes omhoog terwijl u de bout vastzet.

Na het vastzetten van het bovenste mes dient u op te
letten dat er geen kier of speling open blijft tussen het
bovenste mes en het afgeschuinde oppervlak van de
meshouder.

Wanneer u het onderste mes op het juk monteert, dient u
het onderste mes zodanig tegen het juk te duwen dat het
in aanraking komt met de afgeschuinde gedeeltes A en B
van het juk en de bovenkant C van de stelschroef van
het onderste mes terwijl u de borgbout van het onderste
mes vastzet. Bij het monteren mag er tussen A, B en C
geen kier of speling open blijven.

OPMERKING:
* De stelschroef van het onderste mes is in de fabriek
vast gemonteerd. Probeer er niet mee te knoeien.



BEDIENING

Vasthouden van materiaal en methode van

knippen (Fig. 9)

/A\ WAARSCHUWING:

» Voordat u het gereedschap gaat gebruiken, dient u
vooral de borgbout van het bovenste mes en de
borgbout van het onderste mes stevig vast te zetten.
Als er een bout loszit, zou een van de messen los
kunnen raken en ernstige verwondingen kunnen
veroorzaken.

« Voor het knippen plaatst u de plaatschaar zo op het
werkstuk dat het afgeknipte materiaal aan de
rechterkant van de gebruiker komt.

De te knippen materialen moeten op de werkbank
worden vastgezet met behulp van geschikte
werkklemmen.

Houd het gereedschap altijd stevig vast met één hand
aan de behuizing. Raak het metalen gedeelte niet aan.
Beweeg de plaatschaar parallel aan het materiaal.

Maximale afknipbreedte (Fig. 10)
Blijf steeds binnen de voorgeschreven maximale
afknipbreedte (A): Bij een lengte van 1 800 mm.

Zachtstaal (dikte) 1,6 mm m;nge;qﬂ]an

Max. afk(ni;))breedte 100 mm Onbegrensd
A

Roestvrijstaal (dikte) 1,2 mm m;nger:]g]an

Max. afknipbreedte 80 mm Onbegrensd
(A)

006430

Minimale snijcirkel
De snijcirkel mag minimaal 30 mm zijn bij het knippen
van zachtstaal met een dikte van 1,0 mm.

ONDERHOUD

A\ LET oP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van de koolborstels, en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden  uitgevoerd  bij een erkend Makita
servicecentrum, en altijd met gebruik van originele
Makita vervangingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

A\ LET oP:

Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemde doel.

Raadpleeg het dichtstbijzijnde Makita servicecentrum
voor verder advies of bijzonderheden omtrent deze
accessoires.

* Snijbladen
» Zeskant-inbussleutel
* Sleutelhouder

OPMERKING:
+ Sommige onderdelen in deze lijst kunnen bij het

gereedschap  zijn meeverpakt als standaard-
accessoires. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

ENG905-1

Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN62841-2-8:
Geluidsdrukniveau (L,a): 79 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB (A)
overschrijden.

ENG907-1

OPMERKING:

+ De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te
vergelijken met andere gereedschappen.

» De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) kan/kunnen
ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van
de blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:
Draag gehoorbescherming.
De geluidsemissie tijdens het gebruik van het
elektrisch gereedschap in de praktijk kan
verschillen van de opgegeven waarde(n)
afhankelijk van de manier waarop het gereedschap
wordt gebruikt, met name van het soort werkstuk
waarmee wordt gewerkt.

* Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de
tijdsduur gedurende welke het gereedschap is
uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

ENG900-1
Trilling

De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN62841-2-8:

Toepassing: knippen van metaalplaat
Trillingsemissie (ay): 7,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
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ENG901-2

OPMERKING:

« De totale trillingswaarde(n) is/zijn gemeten volgens een
standaardtestmethode en kan/kunnen worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

» De opgegeven totale trillingswaarde(n) kan/kunnen ook
worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

A\ WAARSCHUWING:

De trillingsemissie tijdens het gebruik van het
elektrisch gereedschap in de praktijk kan
verschillen van de opgegeven waarde(n)
afhankelijk van de manier waarop het gereedschap
wordt gebruikt, met name van het soort werkstuk
waarmee wordt gewerkt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de
tijdsduur gedurende welke het gereedschap is
uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Alleen voor Europese landen
De EG-verklaring van conformiteit is bijgesloten als
Aanhangsel A bij deze gebruiksaanwijzing.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Interruptor deslizable 6  Perno de fijacion de la cuchilla 12 No se permite holgura
2  Medidor para chapa de acero superior 13 Horquilla

inoxidable: 1,2 mm 7  Cuchilla inferior 14 Tornillo de posicionamiento de
3  Medidor para chapa de acero 8  Cuchilla superior la cuchilla inferior

blando: 1,6 mm 9  Sujetador de cuchilla 15 Linea de corte
4 Llave hexagonal 10 Arandela delgada
5 Aflojar 11 Apretar
ESPECIFICACIONES

Modelo JS1602

Acero de hasta 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga.)

Acero de hasta 600 N/mm?

1,2mm (18 ga.)

Capacidades maximas de corte

Acero de hasta 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga.)

Aluminio de hasta 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Radio minimo de corte 30 mm
Carreras por minuto (min~") 4.000
Longitud total 255 mm
Peso neto 1,6 kg
Clase de seguridad @

» Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

 Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

ENE037-1
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para cortar chapas de
acero y chapas de acero inoxidable.

ENF002-2
Alimentacion

La herramienta solamente debe ser conectada a una
fuente de alimentacién de la misma tensién que la
indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con corriente alterna monofasica. La
herramienta esta doblemente aislada y, por consiguiente,
también puede utilizarse con tomas de corriente sin
conductor de puesta a tierra.

GEA010-2

Advertencias de seguridad para herramientas
eléctricas en general

A ijADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones provistas con esta herramienta
eléctrica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias se
refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento con
conexién a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

GEB027-3

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA
CIZALLA

1. Sujete la herramienta firmemente.

2. Sujete la pieza de trabajo firmemente.

3. Mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento.

4. Los bordes y trozos de la pieza de trabajo son
cortantes.

Péngase guantes. También se recomienda que
se ponga calzado de suela bien gruesa para
evitar heridas.

5. No ponga la herramienta encima de los trozos de
la pieza de trabajo. De lo contrario podra
ocasionar dafnos y problemas en la herramienta.

6. No deje la herramienta en marcha. Tenga en
marcha la herramienta solamente cuando la
tenga en la mano.

7. Asegurese siempre de que tiene suelo firme.
Asegurese de que no haya nadie debajo cuando
utilice la herramienta en lugares altos.

8. No toque la cuchilla ni la pieza de trabajo
inmediatamente después de la operacion;
estaran muy calientes y podran quemarle la piel.

9. Evite cortar cables eléctricos. Pueden ocasionar
graves accidentes por descarga eléctrica.
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10. No utilice la herramienta en vacio

innecesariamente.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/A\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad para el producto en cuestion. El MAL USO
o el no seguir las normas de seguridad establecidas
en este manual de instrucciones podra ocasionar
graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.

Accionamiento del interruptor (Fig. 1)

/\ PRECAUCION:

« Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para confirmar que el interruptor deslizable se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
se presione la parte trasera del interruptor deslizable.
El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una
utilizacion prolongada. Tenga precaucion cuando
bloquee la herramienta en la posicién “ON” y mantenga
la herramienta firmemente empufiada.

Para poner en marcha la herramienta, deslice el
interruptor deslizable hacia la posicion “I (ON)”. Para una
operacion continua, presione la parte delantera del
interruptor deslizable para bloquearlo.

Para detener la herramienta, presione la parte trasera
del interruptor deslizable, después deslicelo hacia la
posicion “O (OFF)”.

Espesor de corte permisible (Fig. 2)

La ranura encima de la horquilla actta como medidor de
espesor para cortar una placa de acero blando o
inoxidable. Si el material encaja en la ranura, éste podra
ser cortado.

El espesor de los materiales a cortar depende del tipo
(resistencia) de material. El espesor maximo de corte se
indica en la tabla de abajo en términos de varios
materiales. El intentar cortar materiales mas gruesos que
los indicados resultara en una rotura de la herramienta y/
o posibles dafios personales. Manténgase entre los
espesores mostrados en la tabla.

Material Esfuerzo de Espesor maximo
tension (N/mm?) | de corte (mm)
Acero blando (A) 400 1,6 (16 ga)
Acero duro (B) 600 1,2 (18 ga)
Acero inoxidable 800 0,8 (22 ga)
Placa de 200 2,5 (13 ga)
aluminio
006425
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MONTAJE

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de realizar cualquier
trabajo en ella.

Inspeccion de la cuchilla

Antes de utilizar la herramienta, compruebe las cuchillas
para ver si estan gastadas. Las cuchillas desafiladas y
gastadas resultaran en una operaciéon de corte
deficiente, y la vida de servicio de la herramienta se
acortara.

Giro o reemplazo de las cuchillas (Fig. 3,4, 5,6, 7
y 8)

Ambas cuchillas superior e inferior disponen de cuatro
filos de corte en cada lado (el frontal y el posterior).
Cuando el filo de corte se desafile, gire las cuchillas
superior e inferior 90° para exponer los filos de corte
nuevos.

Cuando todos los ocho filos estén desafilados en las
cuchillas superior e inferior, reemplace ambas cuchillas
con unas nuevas. Cada vez que las cuchillas sean
giradas o reemplazadas, proceda como sigue.

Extraiga los pernos de fijacion de la cuchilla con la llave
hexagonal suministrada y luego gire o reemplace las
cuchillas.

Algunas herramientas tienen una arandela entre la
cuchilla superior y el sujetador de cuchilla. Cuando la
herramienta tenga la arandela, asegurese de utilizar la
arandela fina cuando vuelva a montar la cuchilla.

NOTA:
* Para la cuchilla inferior no se utilizan arandelas
delgadas.

Instale la cuchilla superior y apriete el perno de fijacion
de la cuchilla superior con la llave hexagonal. Presione
hacia arriba la cuchilla superior mientras la aprieta.

Después de sujetar la cuchilla superior, asegurese de
que no quede holgura entre la cuchilla superior y la
superficie biselada del sujetador de cuchilla.

Cuando instale la cuchilla inferior sobre la horquilla, la
cuchilla inferior debera ser presionada contra la horquilla
para que haga contacto con las porciones biseladas A 'y
B de la horquila y la punta C del tornillo de
posicionamiento de la cuchilla inferior mientras aprieta el
perno de fijaciéon de la cuchilla inferior. No debera haber
holgura entre A, B y C durante la instalacion.

NOTA:

* El tornillo de posicionamiento de la cuchilla inferior
viene montado de fabrica. No lo toque de manera
indebida.



OPERACION

Método de sujecion y corte del material (Fig. 9)

/N ADVERTENCIA:

 Antes de utilizar la herramienta, aseglrese de apretar
firmemente el perno de fijacion de la cuchilla superior y
el perno de fijacion de la cuchilla inferior. Los pernos
flojos pueden ocasionar que se caiga la cuchilla
resultando en heridas personales graves.

« Cuando corte, ponga siempre la cizalla sobre la pieza
de trabajo de forma que el material cortado quede en el
lado derecho del operator.

El material a cortar debera ser sujetado en un banco de
trabajo con herramientas de sujecion.

Sujete siempre la herramienta firmemente con una mano
en la carcasa. No toque la parte metalica.
Mantenga la cizalla moviéndola paralela al material.

Anchura maxima de corte (Fig. 10)
Permanezca dentro de la anchura maxima de corte
especificada (A): Caso de largo de 1.800 mm.

Acero blando 16mm Inferior a
(espesor) ’ 1,2 mm
Anchura maxima de R

corte (A) 100 mm Sin limite

Acero inoxidable Inferior a

1,2 mm

(espesor) 1,0 mm
Anchura maxima de .

corte (A) 80 mm Sin limite

006430

Radio minimo de corte
El radio minimo de corte es de 30 mm cuando se corta
acero blando de 1,0 mm.

MANTENIMIENTO

A\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria  producir  descoloracion,
deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, la inspeccion y sustitucion de
la escobilla de carbén, y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

+ Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o
aditamento puede suponer un riesgo de lesiones
personales. Utilice el accesorio o aditamento
exclusivamente para su uso declarado.

Si necesita informacion mas detallada sobre estos
accesorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

* Cuchillas de cizalla
* Llave hexagonal
* Portallaves

NOTA:

+ Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios
estandar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-8:

Nivel de presion sonora (Lpa): 79 dB (A)

Incerteza (K): 3 dB (A)
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 80 dB (A).

ENG907-1

NOTA:

* El valor (o los valores) de emision de ruido declarado
ha sido medido de acuerdo con un método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una
herramienta con otra.

+ El valor (o valores) de emision de ruido declarado
también se puede utilizar en una valoracién preliminar
de exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

+ Péngase protectores para oidos.

» La emisién de ruido durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor (o los
valores) de emision declarado dependiendo de las
formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se
procesa.

Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta estd apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de
gatillo).

ENG900-1
Vibracién

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN62841-2-8:

Modo tarea: corte de chapa de acero
Emision de vibracion (ap,): 7,0 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
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ENG901-2

NOTA:

« El valor (o los valores) total de emisién de vibracion
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

« El valor (o los valores) total de emisiéon de vibracion
declarado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicion.

/N ADVERTENCIA:

* La emision de vibracién durante la utilizacién real
de la herramienta eléctrica puede variar del valor (o
los valores) de emision declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se
procesa.

« Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de
gatillo).

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Sélo para paises europeos
La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de este manual de instrucciones.
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PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Interruptor deslizante 6 Perno de fixagéo da lamina 12 Nao pode haver folga
2 Espessura do ago inoxidavel: superior 13 Forquilha de suporte

1,2 mm 7  Lamina inferior 14 Parafuso de posicionamento da
3  Espessura do aco macio: 8 Lamina superior lamina inferior

1,6 mm 9  Suporte da lamina 15 Linha de corte
4 Chave hexagonal 10 Anilha delgada
5 Desapertar 11 Apertar
ESPECIFICAQ()ES

Modelo JS1602

Aco até 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga.)

Aco até 600 N/mm?

1,2mm (18 ga.)

Capacidades max. de corte

Aco até 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga.)

Aluminio até 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Raio min. de corte 30 mm
Movimentos por minuto (min~") 4.000
Comprimento total 255 mm
Peso liquido 1,6 kg
Classe de seguranga @

» Devido ao nosso programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, as caracteristicas indicadas neste
documento estdo sujeitas a alteragbes sem aviso
prévio.

« As especificagdes podem variar de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2014 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE037-1
Utilizacao a que se destina

A ferramenta foi concebida para cortar chapas de ago e
de acgo inoxidavel.

ENF002-2
Alimentacao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao
CA monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo e
pode, por isso, utilizar também tomadas sem ligagéo a
terra.

GEA010-2

Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

A\ AVISO! Leia todos os avisos de seguranga,
instrugoes, ilustragdes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes indicadas em baixo pode resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se as
ferramentas eléctricas ligadas a corrente eléctrica (com
cabo) ou as ferramentas eléctricas operadas por meio de
bateria (sem cabo).

GEB027-3

AVISOS DE SEGURANCA PARA A TESOURA

1. Segure a ferramenta firmemente.

2. Prenda a pega de trabalho firmemente.

3. Mantenha as maos afastadas das partes em
movimento.

4. As extremidades e aparas da peca de trabalho
séo afiadas.

Use luvas. Para evitar ferimentos também se
recomenda o uso de sapatos com sola grossa.

5. Nao coloque a ferramenta sobre as aparas da
peca de trabalho. Caso contrario pode causar
estragos e danificar a ferramenta.

6. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a estiver a agarrar.

7. Certifique-se sempre que possui uma base
firme.

Certifique-se de que ninguém esta por baixo
quando usa a ferramenta em locais elevados.

8. Nao toque na lamina ou na peca de trabalho
imediatamente depois da operagao; podem estar
extremamente quentes e queimar-lhe a pele.

9. Evite cortar fios eléctricos. Pode causar um
acidente grave devido ao choque eléctrico.

10. Nao opere a ferramenta desnecessariamente
sem carga.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.
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A\ aviso:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de segurangca da
ferramenta. MA INTERPRETAGAO ou nio
seguimento das regras de seguranca estabelecidas
neste manual de instrugdes pode causar danos
pessoais sérios.

DESCRIGAO FUNCIONAL

/N PRECAUGAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de regular
ou verificar o funcionamento da ferramenta.

Accao do interruptor (Fig. 1)

/N PRECAUGAO:

* Antes de ligar a ferramenta a corrente eléctrica,
verifique sempre se o interruptor deslizante funciona
correctamente e regressa a posi¢do “OFF” (desligado)
quando carregar na parte traseira do interruptor
deslizante.

* O interruptor pode ser bloqueado na posigdo “ON”
(ligado) para conforto do operador durante a utilizagéo
prolongada. Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta
na posigao “ON” (ligada) e segure-a com firmeza.

Para ligar a ferramenta, deslize o interruptor deslizante
na direccdo da posicdo “I (ON)”. Para operagao
continua, carregue na parte da frente do interruptor
deslizante para o bloquear.

Para parar a ferramenta, prima a parte traseira do
interruptor deslizante, depois deslize-o na direcgdo da
posicéo “O (OFF)".

Espessura de corte possivel (Fig. 2)

A ranhura na forquilha de suporte serve como um
medidor de espessura para cortar chapas de ago macio
ou de ago inoxidavel. Se o material encaixar na ranhura,
ele pode ser cortado.

A espessura do material a ser cortado depende do tipo
(resisténcia) do mesmo. O quadro abaixo indica a
espessura maxima de corte conforme os materiais. Se
tentar cortar materiais mais grossos do que os indicados,
danificara a ferramenta e podera causar acidentes
pessoais. Cumpra as espessuras descritas no quadro.

Material Esforgo de Corte Ezftzsrigl;(ai]r:g
(N/mm?)
(mm)

Ago macio (A) 400 1,6 (16 ga)

Ago duro (B) 600 1,2 (18 ga)

Aco inoxidavel 800 0,8 (22 ga)

Chapa de 200 2,5 (13 ga)
aluminio

006425
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ASSEMBLAGEM

A\ PRECAUGAO:

* Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer trabalho na ferramenta.

Inspeccéo das laminas

Antes de utilizar a ferramenta verifique se as laminas
estdo gastas. As laminas mal afiadas e gastas provocam
um trabalho imperfeito e encurtam o tempo de vida util
da ferramenta.

Como rodar ou substituir as laminas (Fig. 3, 4, 5,

6,7 e 8)

Tanto a lamina superior como a inferior tém quatro
arestas de corte em cada lado (frente e atras). Quando a
aresta de corte ficar sem fio, rode tanto a lamina superior
como a inferior de 90° para expor novas arestas de
corte.

Quando todas as oito arestas perderem o fio tanto na
lamina superior como inferior, substitua as duas laminas
por novas. De cada vez que rodar as laminas ou as
substituir, proceda como se segue.

Retire os pernos que prendem as laminas com a chave
hexagonal fornecida e em seguida rode ou substitua as
laminas.

Algumas ferramentas tém uma anilha entre a lamina
superior e o suporte da lamina. Quando a ferramenta
tiver a anilha, certifique-se de que utiliza a anilha
delgada quando voltar a montar.

NOTA:
* Ndo sdo utilizadas anilhas delgadas para a lamina
inferior.

Coloque a lamina superior e aperte o perno de fixagao
da lamina superior com a chave hexagonal. Faca
pressdo na lamina superior enquanto a aperta.

Depois de fixar a lamina superior, certifique-se de que
nao fica nenhuma folga entre a lamina superior e a
superficie inclinada do suporte da lamina.

Quando instalar a lamina inferior na forquilha de suporte,
deve aperta-la na forquilha de suporte, de maneira que
fique em contacto com as superficies inclinadas A e B da
forquilha de suporte e a ponta C do parafuso de
posicionamento da lamina inferior, ao mesmo tempo que
o aperta o perno de fixagdo da lamina inferior. Ndo deve
deixar qualquer folga entre A, B e C quando efectuar a
instalacéo.

NOTA:
» O parafuso de posicionamento da lamina inferior vem
montado de fabrica. Nao o mude.



OPERAGAO

Segurar o material e procedimento para o corte

(Fig. 9)

A\ aviso:

« Antes de operar a ferramenta, certifique-se de que
aperta firmemente o perno de fixagdo da lamina
superior e o perno de fixagdo da lamina inferior. Pernos
desapertados podem fazer com que as laminas se
soltem, resultando em ferimento grave.

« Durante o corte, coloque sempre a tesoura na pega de
trabalho para que o material cortado esteja
posicionado no lado certo face ao operador.

Os materiais a cortar deverdo ser seguros numa
bancada com suportes.

Agarre sempre firmemente na ferramenta com uma méo
no corpo dela. Ndo toque na parte metalica.

Segure a tesoura movimentando-a em paralelo ao
material.

Largura maxima de corte (Fig. 10)
Observe a largura maxima de corte especificada (A): no
caso de uma largura de 1.800 mm.

Ago macio 1.6 mm Inferior a
(espessura) 1,2 mm
Largura max. de o
corte (A) 100 mm llimitada
Aco inoxidavel Inferior a
1,2 mm
(espessura) 1,0 mm
Largura max. de L
corte (A) 80 mm llimitada
006430

Raio minimo de corte
O raio minimo de corte é de 30 mm quando cortar ago
macio de 1,0 mm.

MANUTENGCAO

/\ PRECAUGAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer inspecg@o ou manutengao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
produtos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do
produto, as reparagdes, a inspecgdo e substituicdo da
escova de carvdo, qualquer outra operagdo de
manutengdo ou ajuste, devem ser efectuados pelos
centros de assisténcia autorizados da Makita, utilizando
sempre pegas de substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

A\ PRECAUGAO:

» Estes acessorios ou pegas sdo recomendados para
utilizagdo com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de outros acessoérios ou pegas
pode ser perigosa para as pessoas. Utilize apenas
acessorios ou pecgas para os fins indicados.

Se precisar de ajuda para obter mais informagdes
relativas a estes acessorios, entre em contacto com o
centro de assisténcia Makita local.

* Laminas da tesoura
+ Chave hexagonal
 Suporte da chave

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrdo.
Eles podem variar de pais para pais.

ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN62841-2-8:
Nivel de press&o de som (L,a): 79 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
80 dB (A).

ENG907-1

NOTA:

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrdo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagdo preliminar da
exposigao.

A\ aviso:

« Utilize protectores auriculares.

+ A emissdo de ruido durante a utilizagdo real da
ferramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es)
indicado(s), dependendo das formas como a
ferramenta é utilizada, especialmente o tipo de
peca de trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de
segurancga para protecgdo do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposicdo em
condigdes reais de utilizagido (considerando todas
as partes do ciclo de operagao, tal como quando a
ferramenta esta desligada e quando esta a
funcionar em marcha lenta além do tempo de
accionamento).

ENG900-1
Vibragao

O valor total da vibracdo (soma vectorial tri-axial)
determinado de acordo com EN62841-2-8:

Modo de funcionamento: cortar chapa de metal
Emiss&o de vibragéo (ay): 7,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?
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ENG901-2

NOTA:

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

« O(s) valor(es) total(ais) de vibragéo indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagdo preliminar da
exposicao.

A\ aviso:

* A emissao de vibragao durante a utilizacado real da

ferramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es)

indicado(s), dependendo das formas como a

ferramenta é utilizada, especialmente o tipo de

peca de trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de

seguranca para proteccdo do operador que sejam

baseadas em uma estimativa de exposi¢gdo em
condicdes reais de utilizacdo (considerando todas

as partes do ciclo de operagao, tal como quando a

ferramenta esta desligada e quando esta a

funcionar em marcha lenta além do tempo de

accionamento).

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Apenas para paises europeus
A declaragdo de conformidade da CE esta incluida no
Anexo A deste manual de instrugdes.
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Skydeknap 5 Lesn 11 Stram
2 Tykkelsesmaler for rustfrit stal: 6  Fastgerelsesbolt for gvre kniv 12 Intet mellemrum tilladt
1,2 mm 7  Nedre kniv 13 Emneholder (krave)
3 Tykkelsesmaler for almindeligt 8  @vre kniv 14 Passkrue for nedre kniv
stal: 1,6 mm 9  Knivholder 15 Snitlinje
4 Sekskantnggle 10 Tynd spaendeskive
SPECIFIKATIONER
Model JS1602
Stal op til 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
Stal op til 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Maks. snitkapacitet
Stal op til 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)
Aluminium op til 200 N/mm? 2,5mm (13 ga.)
Min. snitradius 30 mm
Slag pr. minut (min~") 4000
Leengde ialt 255 mm
Nettovaegt 1,6 kg
Sikkerhedsklasse =01

Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

» Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2014

ENE037-1
Tilsigtet anvendelse
Maskinen er beregnet til skeering af pladestal og rustfrit
pladestal.

ENF002-2

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. De er
dobbeltisolerede og kan derfor ogsa tilsluttes
stikkontakter uden jordledning.

GEA010-2

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktg;j

AADVARSEL! Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Forssmmelse af at
overholde alle nedenstaende instruktioner kan medfere
elektrisk stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

Ordet “el-veerktgj” i
netforsynede (netledning)
batteriforsynede (akku) el-vaerktgj.

advarslerne henviser til det
el-veerktgj eller

GEB027-3

SIKKERHEDSFORSKRIFTER FOR
PLADESAKS

1. Hold godt fast i maskinen.

2. Spaend arbejdsemnet godt fast.

3. Hold handerne vak fra bevaegende dele.

4. Kanter pa og spaner fra arbejdsemnet er skarpe.
Baer handsker. Det anbefales ogsa, at man barer
sko med tykke saler for at undga tilskadekomst.

5. Stil ikke maskinen oven pa spaner fra
arbejdsemnet. Dette kan forarsage skade pa og
problemer med maskinen.

6. Lad ikke maskinen kere i tomgang. Anvend kun
maskinen handholdt.

7. Veer altid sikker pa, at De har et godt fodfaeste.
Vaer sikker pa, at der ikke befinder sig nogen
nedenunder, nar maskinen anvendes i hgjden.

8. Rer ikke ved kniven eller arbejdsemnet
umiddelbart efter anvendelsen, da de kan vare
meget varme og give hudforbrandinger.

9. Undga at skere elektriske ledninger over. Det
kan give elektrisk stad med en alvorlig ulykke til
folge.

10. Anvend ikke maskinen ungdvendigt i ubelastet
tilstand.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til
produktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre,
at sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje
overholdes. MISBRUG eller forssmmelse af at folge
de i denne brugsvejledning givne
sikkerhedsforskrifter kan fere til, at De kommer
alvorligt til skade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sgrg altid for, at der er slukket for vaerktgjet og at den
er taget ud af forbindelse, inden veerktgjets funktion
justeres eller kontrolleres.

Afbryderanvendelse (Fig. 1)

/\ FORSIGTIG:

* For maskinen ftilsluttes, skal det altid kontrolleres, at
skydekontakten fungerer ordentligt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar bagsiden af skydekontakten
trykkes ind.

Kontakten kan lases i “ON”-stillingen for at gere det
nemmere for brugeren ved leengere tids brug af
maskinen. Veer forsigtig, nar maskinen lases i “ON”-
stillingen, og hold godt fast i maskinen.

Start maskinen ved at skyde skydeknappen mod “I (ON)”
positionen. For kontinuerlig brug skal man trykke pa
forsiden af skydekontakten for at lase den.

Stop maskinen ved at trykke pa den bageste del af
skydeknappen og derefter skyde den mod “O (OFF)”
positionen.

Tilladt klippetykkelse (Fig. 2)

Rillen pa kraven virker som en tykkelsesmaler for
klipning af plader af almindeligt star eller rustfrit stal. Hvis
materialet kan ga ind i rillen, kan det klippes.

Tykkelsen pa de materialer, der kan klippes, afhaenger af
materialets type (styrke). Den maksimale klipeptykkelse
for forskellige materialer er angivet i tabellen nedenfor.
Fors@g pa at klippe tykkere materialer end de angivne,
vil resultere i maskinsammenbrud og/eller risiko for
tilskadekomst. Hold tykkelsen inden for den i tabellen
viste.

Brudstyrke Maks.
Materiale (N/mr¥12) klipp(etykl)(else
mm
Alm. stal (A) 400 1,6 (16 ga)
Hardt stal (B) 600 1,2 (18 ga)
Rustfrit stal 800 0,8 (22 ga)
Aluminiums-
plade 200 2,5(13 ga)
006425
SAMLING
A\ FORSIGTIG:

» Sgrg altid for at vaerktejet er slukket og netstikket
trukket ud, inden der foretages noget arbejde pa selve
veerktgjet.

Kontrol af knive

Tjek knivene for slitage, inden maskinen anvendes.
Slgve, slidte knive vil give en darlig klipning, og
maskinens levetid vil forkortes.
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Rotation eller udskiftning af knive (Fig. 3,4, 5,6, 7
og 8)

Bade de gvre og nedre knive har fire aegge pa hver side
(for og bag). Nar aeggen bliver slgv, drejes bade de gvre
og nedre knive 90° for at fa nye segge frem.

Nar alle otte aegge er slove pa bade de gvre og nedre
knive, skal begge knive udskiftes med nye. Ga frem som
folger, hver gang bladene roteres eller skiftes ud.

Fjern fastgerelsesboltene med den
unbrakonggle og drej eller udskift knivene.

medfglgende

Pa nogle maskiner er der en enkelt spaendeskive mellem
den gvre kniv og knivholderen. Segrg for at anvende den
tynde speendeskive, nar der samles igen, hvis maskinen
har en spaendeskive.

BEMARK:
* Der er ikke anvendt tynde spaendeskiver for den nedre
kniv.

Szt den gvre kniv pa, og stram fastgerelsesbolten for
den @vre kniv med unbrakongglen. Tryk den gvre kniv
op, mens der strammes.

Efter fastspeending af den ovre kniv, skal det
kontrolleres, at der ikke er noget mellemrum mellem den
ovre kniv og den rejfede overflade pa knivholderen.

Nar den nedre kniv seettes pa kraven, skal den nedre
kniv trykkes mod kraven, sa kniven er i kontakt med de
rejfede dele A og B pa kraven og med spidsen C pa
passkruen pa den nedre kniv, mens fastgarelsesbolten
for den nedre kniv speendes til. Der ma ikke veere noget
mellemrum mellem A, B og C under monteringen.

BEMARK:
+ Passkruen for den nedre kniv er indstillet pa fabrikken.
Undlad at pille ved den.

BETJENING

Fastgorelse af materiale og klippemetode (Fig. 9)

/\ ADVARSEL:

+ Inden maskinen bruges, skal man sgrge for at stramme
fastgorelsesbolten  for den  gvre kniv  og
fastgerelsesbolten for den nedre kniv godt til. Lase
bolte kan bevirke, at knivene falder af med alvorlig
tilskadekomst til falge.

» Nar der klippes, skal pladesaksen altid anbringes pa
arbejdsemnet saledes, at det fraklippede materiale
havner pa operaterens hgjre side.

Emner, der skal klippes, skal fastgeres til baenken ved
hjeelp af emneholdere.

Hold altid godt fast i maskinen med den ene hand pa
maskinhuset. Rer ikke ved metaldelen.
Hold maskinen k@rende parallelt med materialet.



Maks. klippebredde (Fig. 10)
Hold bredden inden for den specificerede, maksimale
klippebredde (A): Eksempel pa en lzengde pa 1 800 mm.

Alm. stal (tykkelse) 1,6 mm Under 1,2 mm

Maks. kli(pp;ebredde 100 mm Ingen greense
A

Rustfrit (tykkelse) 1,2 mm Under 1,0 mm

Maks. kli(pp)ebredde 80 mm Ingen graense
A

006430

Min. klipperadius
Min. klipperadius er 30 mm, nar der klippes 1,0 mm
almindeligt stal.

VEDLIGEHOLDELSE

A\ FORSIGTIG:

« Kontroller altid, at veerktgjet er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud, inden der udferes eftersyn eller
vedligeholdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning,
deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ber reparation, inspektion og
udskiftning af kul, samt anden vedligeholdelse og
justering kun udferes af et autoriseret Makita service-
center eller veerksted med anvendelse af originale Makita
udskiftningsdele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

Det folgende tilbehar og ekstraudstyr er anbefalet til
brug med Deres Makita veerktgjet, der er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehor
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for
personskade. Anvend kun tilbehgr og ekstraudstyr til
det beskrevne formal.

Hvis De har behov for yderligere detaljer om dette
tilbehar, bedes De kontakte Deres lokale Makita Service
Center.

» Pladesaksknive
+ Sekskantnggle
» Nagleholder

BEMARK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i
veerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan veere
forskelligt fra land til land.

ENG905-1

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau

overensstemmelse med EN62841-2-8:
Lydtryksniveau (Lyp): 79 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Stagjniveauet under arbejde kan overstige 80 dB (A).

bestemt i

ENG907-1

BEMARK:

» De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er malt i
overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

» De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan
anvendes i en praeliminaer eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

» Beer horevarn.

+ Stgjemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vare forskellig fra de(n) angivne
vardi(er), afhangigt af den made hvorpa maskinen
anvendes, is@r den type arbejdsemne der
behandles.

+ Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er
slukket, og nar den kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

ogsa

ENG900-1
Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-8:

Arbejdsindstilling: klipning af plademetal
Vibrationsafgivelse (ap,): 7,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

BEMAERK:

» De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er malt i
overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

» De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan ogsa
anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske
anvendelse af maskinen kan vare forskellig fra
de(n) angivne vardi(er), afhaengigt af den made
hvorpa maskinen anvendes, is@r den type
arbejdsemne der behandles.

Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er
slukket, og nar den kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EF-KONFORMITETSERKLARING

Kun for lande i Europa

EF-konformitetserkleeringen er inkluderet som Tilleeg A til
denne instruktionsvejledning.
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EAAHNIKA (ApXIkég odnyieg)

Mepiypagn yevikig dmoyng

1 KuNibuevog diakdTrTng 5 XoAdpwpa 10 Aetrm podéAa
2 MetpnTAg yia avogeidwro: 6 MTouAdvI oTEpéwong TTEaVwW 11 Zegigte
1,2 XIA Adpag 12  AmayopeUeTal va UTTAPXEI KEVO
3 MetpnTAg yia poAakd atadAr: 7  Kdatw Aapa 13 Zuyédg
1,6 XIA 8 TMavw Adua 14 PuBuioTikA Bida kATw Aduag
4 E&aywvikd KAeIdi 9  Onkn Aduag 15 Tpappn KoTAg

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTéAo JS1602
ATOGN péxpr 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
ATOGN péxpl 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Méy. IKavoTnNTEG KOTTAG
ATaGA péxpr 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)
AAoupivio péxpr 200 N/mm? 2,5mm (13 ga.)
EAd&yi0Tn akTiva KOTTAG 30 xIA
Aiadpopég avd Aetrto (Aetr) 4.000
ZUVOAIKO PRKOG 255 xIA
KaBapd Bdapog 1,6 Xyp
Katnyopia ao@aAeiag =0

* A6yw TOU OUVEXIZOUEVOU TTPOYPANMOTOG EPEUVAG Kal
QAVATITUENG, Ol TTAPOUCES TTPOBIAYPAPEG UTTOKEIVTAI OF
ahhayr| xwpig TrpoeidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA UTTOPEi va SlapEPouv aTTd
XWPa o€ XWpa.

* Bdpog aupewva pe diadikacia EPTA 01/2014

ENE037-1
Mpoopigéuevn xprion

To pnxdvnua TTpoopideTal yia TNV KOTTA atoaAoAapapivag
Kal avogeidwTng atoaloAapapivag.

ENF002-2
Pguparodotnon

To pnxavnua Tmpémel va ouvdéetal HOvo ME TTOPOXA
peUPATOG TNG idIag TAONG PE QUTA TTOU avaypa@eTal aTNV
TNIVOKIOO OVOPAGCTIKWY TIMWY Kal UTTOPET VO AEITOUPYAOE!
MOvo pe  evoAAooOOuEVO  POVOQOOIKO  pelpa.  Ta
unxaviparta autd  €xouv JITTA pévwon Kai, Katd
OUVETTEID, YTTOPOUV va ouvdeBoUV 0 OKPOJEKTEG XWPIG
oUpua yeiwong.

GEA010-2

[evikég TTpoEISOTTOINCEIG AOPAAEiag yia TO
NAEKTPIKO epyaAEio

A NMPOEIAONOIHZH AiaBdore OAeg TIg
wpoeidoroInoeig ao@dAeiag, odnyigg,
EIKOVOYPOAPNOTEIG KOI TTPOSIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI
HE auTo To NAEKTPIKS gpyaAeio. H un tipnon dAwv Twyv
odnyiv TIOU  avaypa@ovTal  KOTWTEPW  MTTOPE  va
kataAfgel oe nAekTpoTAngia, Tupkayid r/kar coBapd
TPAUNATIONO.

DUAAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYieg
Y10 HEAAOVTIKA TTAPATTOHTTT.
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2TIG  TTPOEIBOTIOINTEIG, O OpOG “NAEKTPIKG  epyaAeio”
AVOQEPETAl OE NAEKTPIKO €PyaAEio TTou Tpo@odoTeital
ammd TNV KOpla Tropoxfi NAekTpIkoU pelpatog  (pe
NAEKTPIKO  KOAWDIO) 1 0t nAeKTPIKG €pyaAeio TToU
TPOPOJOTEITAI ATTO PTTATAPia (XWPIG NAEKTPIKG KAAWDIO).

GEB027-3

MNPOEIAOIMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ WAAIAIOY

1. KpatnoTe 10 epyaAeio oTabepd.

2. Ao@alioTe KaAd To TEpPAXIO EpyaATiag.

3.  Mnv mAnociadeTe Ta X€pla 0ag o€ KIVOUMEVA MEPN.

4. O1 aixpég kal To TIpIovidlo oo TO TEMAYIO
epyaoiag gival aixunpd.

Na @opdre yavria. ETriong ouvioTdral va @opdTe
mamoUTola pE TaxIEG OOAEG yia TNV aTToQuyn
TPAUHATIOMOU.

5. Mnv ag@nvere 10 gpyaAeio oTa Tpiovidia Tou
Tepayiou epyacioag. ANAIWG pTTopei va TTPokANOei
{npid ka1 TPOBANUA oTo epyaleio.

6. Mnv agpnvere 10 gpyaleio oe Aeitoupyia. To
epyoleio Tpémel va PBpiokeTal o€ AgiToupyia
HMOVO OTAV TO KPATATE.

7. Na BeBaiwveoTE TTAVTOTE OTI OTEKECTE OTOBEPG.
Otav xpnoipotroleiTe To epyoAeio o€ uwnAég
Tomrofeaieg, va BefaiwveoTte OTI dev BpiokeTal
KAVEVOG OTTO KATW.

8. Mnv ayyilete Tn Adpa i To TEPAXIO Epyaciag
apéowg PETA Tn AeiToupyia. Miropei va eival
e§aIpeTIKA BepPd Kal va TTPOKANBEi éykaupa oTo
déppa oag.

9. ATmo@eUyeTe va KOPBETE nNAEKTPIKA KOAWSIA.
Mrtropei va rpokaAéoel oofapr nAekTpotrAngia.



10. Mn Oérete TO €pyoleio ot AsiToupyia Xwpig
PopTO, av auTo Sev gival arrapaiTnTo.

OYAAZTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

/\ NPOEIAONOIHEH:

MHN emiTpéwete oTnVv dveon 1 oTnV £§0IKEIWON Tag
HE TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTAONKE aTrd eTTAVEIANUPEVN
XPAON) VA aVTIKATAOTACEI TRV aQuoTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv aog@algiag Tou Tapovrog epyaleiou. KAKH
XPHZH i apéAsia va akoAOUBAOETE TOUG KAVOVEG
ao@AAEIaG TTOU SIATUTTWVOVTAl G’AUTO TO EYXEIPiSIO
odnylwv PTTopEi va TTPoKaAéoel coBapod TTPOCWTTIKG
TPAUHATIOMO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

A\ NPOsOXH:

* MavTote BeBalwveaTe OTI TO epyaleio gival ofnoTd kal
aTTooUVOEDEPEVO OTTO TO pedPa TIPIV PUBUIcETE N
eAéyEeTe KATTOIO AgITOUPYia OTO £pyaAeio.

Apdon diakémTn (Eik. 1)

A\ NPOXOXH:

Mpiv ouvdéoete TO epyaAeio oTo pelpa, TTAvVTa va
eANéyxete va  Oeite 6T O KUANIGPEVOG  BIOKOTITNG
EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA Kal ETTIOTPEPEl 0T Béon “OFF”
ATav aQAVETE TO TTIOW PEPOG TOU KUNIOPEVOU SIOKOTITN.
O diokéTTNG pTropei va acealiotei atn Béon “ON”
mpog dleukdAuvon Tou  xeipiotTh  otn  didpkela
TapateTapévng xpriong. Na eioTe TTpogekTikoi OTav
ao@aAidete To epyaAeio otn Béon “ON” kal va KpaTaTe
10 epyaleio oTabepad.

MNa va gekivoeTe Tn Aeitoupyia Tou epyaleiou, oNoBnaTe
Tov KUANIGuevo S1akoTTn otn Béon “I (ON)”. TNa ouvexn
AeiToupyia, TTIECTE TO PTTPOOTIVO PEPOG TOU KUAIOUEVOU
SIOKOTITN YIa VO TOV OOPANITETE.

Ma va diakdyete TN Aeitoupyia Tou epyaleiou, TIETTE TO
TTiow PEPOG TOU KUAIGUEVOU OBIOKOTITN KOl KATOTTIV
oAioBnaTe Tov oTn Béon “O (OFF)".

EmiTpemTé Ta)X0g KOTNAG (EIK. 2)

To auAdkwpa aT1o Juyd XPNOIUEVUEl Oav PETPNTAG TTIAXOUG
yia kKOWIyo paAakoU A avogeidwTtou atadAivou @UAAoU.
Av 10 UAIKO Xwpdel péoa OTO auAdkwua, WPTTOPEi va
KOTTEI.

To Téx0G Tou UAIKOU TTOU UTTOPET Va KOTTEl e§apTaTal atrd
Tov TUTTO (avToXr) Tou UAIKOU. To pEyIoTo TTAXOG KOTTAG
UTTODEIKVUETOI OTOV TIOPAKATW TIVOKO OE OXEOn ME Ta
d1dpopa UAIKG. Av ETTIXEIPAOETE va KOWETE UAIKG TTIO
Taxid omd autd TTou UuTTodeikvUovTal, Ba TTpokAnBEi
KOTAOTPO®N Tou epyaAgiou f/kal TOAVOS TPAUPATIONOG.
Meivete €vidg TOu TIGXOUG TIOU TIOPOUCIALETAI OTOV
Tivaka.

YAKG TavuoTikn MéyioTo Traxog
Suvapn (N/mm?) | kotmg (mm)
MaAaké atodAi 400 1,6 (16 ga)
(A)
ZKANpS atodA 600 1,2 (18 ga)
(B) '
AvoggidwTo
ATOGN 800 0,8 (22 ga)
[0l ¥Ye}
ahoupiviou 200 25 (13 ga)
006425

ZYNAPMOAOIHZH

A\ NPO3OXH:

* Mavtote BePaiwveoTte OTI TO gpyaAeio gival aBnoTo Kal
aATTOoUVOEDdEUEVO aTTd TO  PeUPA TIPIV  EKTEAECETE
OTTOI0NBATTOTE £pyaaia aTo £pyaAeio.

EmBewpnon Adpag

Mpiv xpnoIPoTTOINOETE TO EPYOAEiO, EAEYETE TIG AAMEG YIa
@Bopd. O1 pn akoviopéveg, @Bappéveg Aapeg Ba
TTPOKAAéOOUV KaKO KOWIyo kai n didpkeia {wAg Tou
epyaheiou Ba eAATTWOEI.

Mipiopa | avrikardotaon Aapwv (Eik. 3,4, 5,6, 7
Kai 8)

Kai o1 Tévw Kai ol KaTw AGPEG EXOUV TEGTEPIG AETTIOESG OF
KGBe TTAeupd (UTTPOOTA Kal Tiow). Otav n Aemida dev
KOBEI TTAéOV, YUPIOTE Kal TIG TTAVW Kal TIG KATw Adueg 90°
yla va eKOECETE TIG VEEG AETTIOEG.

‘Otav Kal ol oKTW AETTidEG dev KOBOUV Kal OTIG TIAVW Kal
KATw AGUEG, QVTIKATAOTAOTE Kal TIG OUO AGMEG ME
Kalvoupyieg. Kdbe @opd Tou 6Ba yupioete 1 Ba
QVTIKATAOTAOETE TIG AAMEG, TTPOXWPNOTE WG EEAG.
A@aipéoTe Ta PTTOUAOVIO OTEpéwong TNG Adpag pe To
TTOPEXOPEVO  €EaywvIkG KAeIdi Kkal PETE yupioTe N
QVTIKOTAOTAGTE TIG AGUEG.

Mepikd pnyavipata €xouv pia podéAa peTagu Tng Tavw
AGpag kal TG BAKNG TN Adpag. OTtav 1o unxavnua €xel
™ PodéAa, BeBalwBeiTe va XPNOIMOTIOIACETE TN AETITA
POBEAQ KATA TNV ETTAVOCUVAPHOAGYNO.

NAPATHPHZH:
+ Agv xpnaigotrololvTal AeTITEG POBEAEG OTNV KATW Adua.

TommoBeTAOTE TNV TAVW AdUO Kal O@IETE TO WTTOUAGVI
oTePEWONG TTAVW AdUaG PE To e§aywVIKO KAEIDI. AOKAOTE
TTiEON TTPOG TA ETTAVW OTNV TTAVW AU EVW TN OQIYYETE.
AgpouU ao@aAioete TNV TTavw Adpa, BeBaiwbeite o1 dev
UTTAPXElI KEVO PETOEU TNG TTEvWw AAGUAG KOl TNG KUPTAG
em@Aveiag TNG BAKNG TNG Aduag.
Orav To1ro0ETEITE TNV KATW Adpa TTAvWw OTo {UYO, N KATW
Adpa Tpétrel va TECETal avTiBeTa TTPOG TO JUYO €101 WOTE
va gival o€ €TTaQr) Pe Ta KUpTa pépn A Kail B Tou {uyou Kai
Vv dkpn C NG pubuIoTIKAG Bidag TNG KATW Adpag Kabwg
OQPiyYETE TO UTTOUAGVI OTEPEWONG TNG KATW Adpag. Aegv
TPETTEl VO UTTAPXEl Kevo petagl A, B kai C katd tnv
TOTTOBETNON.
MAPATHPHZH:
* H puBuioTikr Bida TG kKATW Adpag gival TOTTOBETNPEVN
a1é T0 £pyoaTaoio. Mnv Tnv TTeIpAgeTe.
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AEITOYPTIA

Kpdarnua uAikoU kai pébodog kotrng (Eik. 9)

/N NPOEIAOMNOIHEH:

Mpiv TN Aetoupyia Tou epyaAeiou, Befaiwdeite va
o@igeTe KOAG TO UTTOUAGVI OTEPEWONG TTAVW AANAG Kal
TO MTTOUAGVI OTepéwaong KAtw Adupag. Ta yahapd
HTTOUAGVIO UTTOPET VO €XOUV WG ATTOTEAETHA VA Byouv
o1 Adpeg kal va TTpokANnBei coBapdg TPaUPATIONOG.
Otav k6BeTe, TMAVTa va TOTTOBETEITE TO WaAdI OTO
TEYAYXIO £pyaciog WOTE TO UAIKO TToU Ba aTTroKOTTEl va
gival TorroBeTnuévo oTn Se€Id TTAEUPd TOU XEIPIOTH.

Ta UNIKG Y10 KOWIPO TTPETTEI VO OTEPEWVOVTAI OTOV TTAYKO
£PYQOiag YE OTEPEWTEG TEPAXIWV.

Na kpatdre Tavia KaAG 10 epyaAeio pe To éva XépI OTO
TEPIBANUA. Mnv ayyideTe TO HETAANIKO TURAMA.
KivAaTe To waAidl TrapdAAnAa pe 1o UAIKO.

MéyioTo mAdTog kotrig (Eik. 10)
Meivere péoa oto KaBopifdueEVO PEYIOTO TTAATOG KOTTAG
(A): Nepitrrwon prkog 1.800 mm.

MaAako atodAi 16 YA Kdrtw atré
(méxog) oX 1,2 1A
MéyioTo TTAGTOG _
Kot (A) 100 xIA Xwpig 6pio
Avogeidwro (TTéxog) 1,2 xIA K(:T(a’)gro
MéyioTo TTAGTOG _
Ko (A) 80 XIA Xwpig 6pio
006430

EAdx10Tn akTiva KOTrig
H eAdxiotn okTiva kotig eivar 30 mm otav KOBeTe
HoAako atagdAl 1,0 mm.

ZYNTHPHZH

N\ NPOZOXH:

« MNavrote BeBaiwveaTe 6T TO epyaleio gival ofnoTd kai
ATTOOUVOEDEPEVO OTTO TO PEUNA TIPIV ETTIXEIPMOETE VO
eKTEAEOETE €TTIOEWPNON i} CUVTAPNON.

* Mnv xpnoipotroigite TToTé Bevdivn, TeTpeAaikd aiBépa,
SI0AUTIKG, aAKoOAN A TTapopoleg ouaieg. EvaéxeTal va
TIPOKANBEI ATTOXPWHATIOPOG TTAPANSPPWAN A PWYHEG.

MNa va diatnproete TNV AZOAAEIA kai AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, EAEYXOG KOI QVTIKATAGTOON TWwv
WNKTpWwV AavOpaka, KaBwg Kal oToladATIOTE  GAAN
ouvTipnon 1 pUBUIon TTPéTTel va ekTeAoUvTal atrd KévTpa
E¢utnpétnong EpyooTtaciou r amd Egouciodotnuéva
amdé Tnv Makita Kévipa, TAvioTeE XPNGCIMOTIOILVTAG
avtaAAakTIké TG Makita.
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MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA

A\ NPO3OXH:

* AuTd Ta avTaAAGKTIKG 1) TIPOOAPTAHATA CUVIOTWVTAI YIa
XprAon pe 1o epyaAeio oag TN Makita TTou TrepIypa@eTal
oTo eyxelpidlo autd. H xprion omdAmoTte AdAAwv
QVTOAAGKTIKWV 1) TIpocapTnUdTwy  pTopei  va
TTapouoidoouv  KivOuvo  TPAUUOTIOMOU O€  ATOMO.
XpnoiyotroinaTe avTiaAAGKTIKA A TTpocapTApATa pévo
yia Tov KaBopIiouévo oKoTTo.

Edv xpeialeote BorBeia | TEPICOOTEPEG AETITOUEPEIEG OE
oxéan Je autd Ta avtaAAOKTIKA, PWTAOTE TO TOTTIKG 0OG
Kévrtpo E§utnpérnong tng Makita.

* N\apeg wahidiou
* ECaywvikd kAe1di
* Ymrodoxr KAEIdIoU

MAPATHPHZH:

* Mepikd oToIXEia ot AioTa uTTopEi va
oupTtrepIAapBAvovTal OTn CUOKEUADia €PYaAEiou wg
oTtavTap egaptipata. Mmopei va diagépouv avaoya ye
™ Xwpa.

ENG905-1

Odpufog

To TumkS A etriredo peTpnuévou BopuBou kabopideTal

olpgwva pe 1o EN62841-2-8:

2168pn mieang fxou (Lya): 79 dB (A)

ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)
H évraon nxou umo ouvlrkeg epyaciag WTOPEi va
utrepPei Ta 80 dB (A).

ENG907-1

MAPATHPHZH:

* H dnAwpévn TiuA(€g) extTouTirg BopuPou éxel ueTpnOEi
oUP@wva Pe TNV TTPOTUTIN PEBOSO BOKIPAG KAl UTTOPET
va xpnoiyotroindei yia Tn oUyKpion €vOg epyaleiou pe
KaTo10 AAo.

* H dnAwpévn TIYA(EG) exTTouTG BopUBou pTTopEi va
XPNoIMOTIoINGEl Kal OTNV TTPOKOTAPKTIKA agloAdynan
NG €kBeONG.

/\ NPOEIAOMNOIHEH:

Na @popdTe wroaoTTidEg.

H extroptrn} 00pUBoU KATA TN XPROTN TOU NAEKTPIKOU

epyoAgiou o€ TPAYMATIKEG OUVBNRKEG MTTOPEi va

Slapépel amd TN dSnAwpévn TIPA(éG) avdaloya pE

TOUG TPOTTOUG XPRONG Tou gpyaleiou, 1B1aiTEPA TO

€id0Gg TOU TEPOYiOU EPyAciag TTOU  UTTOKEITAI

emegepyaoia.

@®povriote va AdBere T  KATAAAnAa  péTpa

TPOCTACING TOU XEIPIOTH BAoEl Evog uTToAOYIoHOU

G €ékBeong ot TpaAypaTiKEG OUVONKEG XpRong

(AauBdvovtag umrown OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU

KUKAOU AgITOupyiag OTTwWG TOug XPOVOUG TToU TO

epyaleio gival ekTOG AgIToupyiag kai 6Tav BpiokeTal

og adpavl A&iToupyia  Tépav  Tou  XpOvou
EVEPYOTTOINONG).

ENG900-1
Kpadaouoég
H oAk Ty 8dévnong (dBpoicpa  TpI-agovikou

diavuoparog) kabopifeTal cUppwva e To EN62841-2-8:
Eidog epyaaiag: Kot HETAANKWY QUAAWV
EktropTA) 86vnong (ay): 7,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?



ENG901-2

NMAPATHPHZH:

« H dnAwpévn TIPA(EG) OUVOAIKWY KPABAOUWYV EXE
UETPNOEI UPPWVA PE TNV TTPOTUTIN YEBODO SOKIPAG Kal
utopei va  xpnoipotroin®ei yia TN oUykpion €vog
epyaAgiou pe KATTOI0 GANO.

* H dnAwpévn TIuA(£G) GUVOAIKWY KPadOOUWY UTTOPE va
XPNolpoTToiNGei Kal oTnV TTPOKATOPKTIKA agloAdynan
NG €KBeONG.

A\ NPOEIAOMOIHEH:

* H exmopmn kpadaouwv Kard Tn XPAON TOu

NAEKTPIKOU €pYaAEiou OE TTPOYMATIKEG OUVONRKEG

umopei va Slagépel amd T dnAwpévn TIpR(EG)

EKTTOUTTAG OVAAOya ME TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU

epyaAeiou, 181aiTEpa TO €idog TOU TEPOYXiou

£PYAOIAG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIaL.

®povriote va AdBete T KOTAAANAa  pétpa

TPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BACElI EVOG UTTOAOYIOHOU

NG ékBeong o€ TpayuaTikEG OUVONRKES XpRong

(AapBdvovrag umroyn OAEg TIG OUVIOTWOEG TOU

KUKAOU AgIToupyiag OTTwG TOUug XPOVOUG TToU TO

epyaAeio gival eEKTOG AeIToupyiag Kai 6Tav BpiokeTal

oe adpav AsiToupyia Tépav  Tou XpPOvVou
€VEPYOTTOINONG).

AHAQZH XYMMOP®QZHZ EK

MNa TIg EupWTTATKEG XWPESG MOVO

H on\won ouppdpewong EK  mepihapBavetal  wg
Mapdptnua A o€ autd To £yxeEIPidI0 0dNYIWV.
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TURKGE (orijinal Talimatiar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Surglla anahtar 5 Gevset 11 Sikigtir
2  Paslanmaz celik igin dlgek: 6  Ust bigak tespit civatasi 12 Bosluk birakilmamaldir
1,2 mm 7 Altbigak 13 Bilezik
3 Yumusak gelik igin dlgek: 8  Ustbicak 14 Alt bicak yerlestirme vidasi
1,6 mm 9 Bigak tutucu 15 Kesme hatti
4 Altigen anahtar 10 Teneke conta
OZELLIKLER
Model JS1602
Gelik en gok 400 N/mm? 1,6 mm (16 ga.)
Gelik en gok 600 N/mm? 1,2mm (18 ga.)
Maks. kesme kapasiteleri
Gelik en gok 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga.)

Aliiminyum en gok 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Min. kesme capi 30 mm
Dakikada vurus (dak™") 4.000
Toplam uzunluk 255 mm
Net agirhk 1,6 kg
Emniyet sinifi =

« Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

« Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.

« EPTA-Prosedirii 01/2014 uyarinca agirlk

ENE037-1
Kullanim amaci

Bu aletin kullanim amaci gelik ve paslanmaz gelik sac
kesmektir.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi

Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni
voltajli glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek
fazli AC gl¢ kaynagiyla galistinlabilir. Cift yalitimhdir ve
dolayisiyla topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

GEA010-2

Genel elektrikli alet giivenligi uyarilar

/N UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara
uyulmamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi
yaralanmalar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilan ve talimatlari ileride bagvurmak igin
saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusu ile calisan
(kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

GEB027-3

SAC KESME MAKINASI GUVENLIK
UYARILARI

3. Ellerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
4. ls pargasinin kenarlari ve yongalari keskindir.
Eldiven kullanin. Ayrica yaralanmay! 6nlemek

icin, kalin tabanlh ayakkabilar giymeniz de
tavsiye edilir.
5. Makinay! is parcasinin yongalarinin lizerine

koymayin. Aksi halde makinada ariza veya
probleme sebep olabilir.

6. Makineyi calisir durumda birakmayin. Makineyi
sadece elinizde iken caligtirin.

7. Her zaman yere saglam basin.
Makineyi yiiksekte kullandiginizda,
kimsenin olmadigindan emin olun.

8. Islemden hemen sonra bigak veya is pargasina
dokunmayin; ¢ok sicak olup derinizi yakabilir.

9. Elektrik kablolarini kesmeyin. Elektrik
carpmasiyla ciddi kazaya sebep olabilir.

10. Aleti gereksiz yere yiiksiiz galigtirmayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

/N uYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahathk ve tamdiklik duygusunun ilgili {riiniin
giivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya

altinda

bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet
kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

ISLEVSEL AGIKLAMALAR

/\ DIKKAT:

» Alet Uzerinde ayarlama ya da
yapmadan ©6nce aletin kapal
oldugundan daima emin olun.

isleyis kontrolu
ve figinin gekili

1.
2,
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Makineyi sikica tutun.

is pargasini saglamca tespit edin.



Ac¢ma/Kapama iglemi (Sek. 1)

/\ DIKKAT:

« Aleti fise takmadan Once surgili anahtarin dogru
calistigindan ve sirgllli anahtarin arka kismina
basildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiginden
emin olun.

Uzun streli kullanim sirasinda kullanicinin rahati igin
anahtar “ON” (agik) konumunda kilitlenebilir. Anahtar
“ON” (agik) konumunda kilitliyken dikkatli olun ve aleti
siki kavrayin.

Makinay! baslatmak igin, sirgili anahtari “l (ACIK)”
konuma getirin. Surekli kullanim igin, sirgli anahtarin
o6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Makinay! durdurmak icin, sirglli anahtarin arkasina
basin ve “O (KAPALI)” konuma getirin.

izin verilen keski kalinhigi (Sek. 2)

Bilezigin Uzerindeki yivler, yumusak ve paslanmaz geligi
keskilemek sirasinda kalinlik olglisi olarak ise yarar.
Malzeme eger yive uyuyorsa, keskilenebilir demektir.
Keskilenecek malzemenin kalinligi malzemenin cinsine
(sertligine) baghdir. Degisik malzemeler icin maksimum
keskileme kalinhgi asagidaki tabloda verilmigtir.
Belirtlenden daha kalin malzemelerin keskilenmeye
calisiimasi, makinanin bozulmasina ve/veya muhtemel

yaralanmalara sebep olabilir. Tabloda belirtilen
kalinliklarda gahisin.
Malzeme Dayaniklilik Maks. kesme
(N/mm?) kalinhgi (mm)
Yumusak celik
?A) ¢ 400 1,6 (16 ga)
Sert gelik (B) 600 1,2 (18 ga)
Paslanmaz celik 800 0,8 (22 ga)
Aliminyum
levha 200 2,5 (13 ga)
006425
MONTAJ
/\ DIKKAT:

» Alet Uzerinde herhangi bir is yapmadan 6nce aletin
kapali ve figinin gekili oldugundan daima emin olun.

Bigagin incelenmesi

Makinay! kullanmadan énce bigaklari aginma igin kontrol
edin. Kér, asinmis bicaklar zayif keski islemine yol agar
ve makinanin servis émrii de kisalir.

Bigaklarin dondiiriilmesi ve degistirilmesi (Sek. 3,
4,5,6,7 ve 8)

Ust ve alt bigaklarda dort adet kesme kenari vardir (6n
ve arka). Kesme kenarlari kor hale gelirse, Ust ve alt
kenarlari 90° dondurerek yeni kenarlari ortaya gikarin.
Alt ve Ust bigaklardaki sekiz kenarin timu koérelirse, her
iki bicagr yeni bigaklara degistirin. Bigaklari her
déndirdiginizde veya degistirdiginizde, asagidaki gibi
yapin.

Bicak tespit civatalarini verilen altigen anahtar ile ¢ikarin
ve sonra bigaklari déndiriin veya degistirin.

Bazi makinalarda Ust bigak ve bigak tutucu arasinda bir
conta vardir. Makinada conta olurken ayni sayida ince
conta kullandiginizdan emin olun.

NOT:
+ Alt bigak igin ince contalar kullaniimaz.

Ust bigadi takin ve (st bigak tespit civatasini altigen
anahtar ile sikistirin. Sikistirirken Ust bigaga bastirin.

Ust bigad! tespit ettikten sonra, (st bigak ile bigak
tutucunun meyilli ylizeyi arasinda bosluk kalmadigindan
emin olun.

Alt bicag! bilezige takarken, alt bigak bilezije dogru
bastiriimalidir ki; alt bigak tespit civatasini sikistirirken,
bigak, bilezigin meyilli A ve B kisimlarina ve alt bigak
tespit civatasinin C ucuna temas etsin. Takma sirasinda
A, B ve C arasinda agilik olmamalidir.

NOT:

* Alt bigak vyerlestirme vidasi
Kurcalamayin.

fabrikada takilmistir.

KULLANIM

Tespit edici malzeme ve keskileme metodu

(Sek. 9)

A\ UYARI:

+ Makinay! kullanmaya baslamadan énce, hem Ust bicak
tespit civatasini hem de alt bigak tespit civatasini iyice
sikiladiginizdan emin olun. Gevsek civatalar bigaklarin
yerinden ¢ikmasina ve bu da ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

» Kesim sirasinda, keskiyi daima is pargasinin lzerine,
kesilerek ayrilan malzeme pargasi operatériin saginda
kalacak sekilde yerlestirin.

Kesilecek malzemeler, tespit edicilerle is tezgahina
tutturulmalidir.

Aleti daima elinizin biriyle gévde Uzerinden sikica tutun.
Metal kisma dokunmayin.
Keskiyi malzeme ile paralel hareket ettirin.

Maksimum kesme genisligi (Sek. 10)
Belirtilen maksimum kesme genislidi (A) icerisinde kalin:
1.800 mm uzunluk igin.

Yumusak gelik 1,2 mm’nin
(kalinlik) 1,6 mm altinda
Maks. kesme
genisligi (A) 100 mm Sinir yok
Paslanmaz celik 12 mm 1,0 mm’nin
(kalinhk) ’ altinda
Maks. kesme
genisligi (A) 80 mm Sinir yok
006430

Minimum kesme ¢api
1,0 mm yumusak celik keserken minimum kesme gapi
30 mm’dir.
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BAKIM

A\ DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmadan 6nce aletin kapall ve
fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, karbon firca muayenesi ve
degistiriimesi, baska her tirli bakim ve ayarlamalar
daima Makita yedek pargalari kullanilarak Makita Yetkili
Servis Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

« Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita aletiniz ile kullaniimak igin tavsiye edilmektedir.
Herhangi baska bir aksesuar ya da ek parka
kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski getirebilir.
Aksesuarlari ya da ek pargalari yalnizca belirtiimis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki Makita Servis Merkezi
basvurun.

« Keski bigaklari
« Altigen anahtar
* Anahtar tutucu

NOT:
« Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak Uriin

paketinin icine dahil edilmis olabilir. Aksesuarlar
Ulkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.

ENG905-1
Giirilta
EN62841-2-8 uyarinca hesaplanan tipik A-agirlikli

gurdltu duzeyi:
Ses basing seviyesi (L,a): 79 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Islem sirasinda giriiltii seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.

ENG907-1

NOT:

« Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir standart
test yontemine uygun sekilde 6lgllmustir ve bir aleti bir
baskasiyla karsilastirmak icin kullanilabilir.

« Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\ uyARI:

Kulak koruyucular takin.

Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giirilti
emisyonu, aletin kullanim bigimlerine, o6zellikle
iglenen is parcasinin tiiriine bagh olarak beyan
edilen deger(ler)den farkli olabilir.

Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti
baz alan, operatorii koruyacak giivenlik dnlemlerini
mutlaka belirleyin (caligma dongiisii igerisinde
aletin kapal oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta calistigi zamanlar gibi, biitiin zaman
dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).
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ENG900-1
Titregim

EN62841-2-8 standardina goére hesaplanan
toplam degeri (li¢ eksenli vektdr toplami):

Calisma modu: sac levha kesme
Titresim emisyonu (ay,): 7,0 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

titresim

ENG901-2

NOT:

* Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart
test ydntemine uygun sekilde dlgliimustir ve bir aleti bir
baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

» Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\ UYARE:

» Elektrikli aletin gergcek kullanimi sirasindaki
titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh olarak
beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti
baz alan, operatorii koruyacak giivenlik onlemlerini
mutlaka belirleyin (calisma dongiisii icerisinde
aletin kapal oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta galistigi zamanlar gibi, biitiin zaman
dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AT UYGUNLUK BEYANI

Sadece Avrupa iilkeleri igin

AT uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmisgtir.
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